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工程安装十大禁令（多联机）

一 、禁止室内机不统一供电。

二 、禁止使用四氯化碳清洗管路。

三 、禁止不充氮气保护进行管路焊接。

四 、禁止室内外机分歧管不水平安装。

五 、禁止使用“铜铝连接管”代替铜管进行空调系统安装。

六 、禁止将气液两相管路一起保温。

七 、禁止将外机安装在送回风不畅的场所。

八 、禁止将多联机安装在机房等场所。

九 、禁止将控制线（通讯线）和电源线（强电）捆绑在一起。

十 、禁止不按技术手册线径要求选用电缆。获
取
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多
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多联机安装系统图
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一、室内机安装质量问题案例

一、室内机安装质量问题案例

1.1、室内机位置选择不当（靠墙、机房、楼层过高）
1.2、室内机吊装不规范

1.2.1、没用双螺母固定
1.2.2、没有加防震垫
1.2.3、太贴近楼面（导致震动和噪音）

1.3、室内机无防尘保护
1.4、室内机无检修口

1.4.1、没有开检修口
1.4.2、检修口离内机太远
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机位置选择不当)

错误：靠墙安装遮挡出风，导致出回风不畅，回风短路，机器频繁保护
开启；墙面凝露，引起漏水投诉，影响使用效果

靠墙安装，导
致回风短路、
墙面凝露

承重梁遮挡住
出风，导致出
风受阻

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



一、室内机安装质量问题案例 (室内机位置选择不当)

错误：T3机静压为 0Pa，接风管长度不能超过0.5米，安装出风口高度不
能超过2.4米，出风口不能有遮挡物，出风格栅必须使用弧形且较宽的导
风条。

T3机风道过长且风道
90°折弯，风阻很大，
出风口几乎无风吹出

T3机接软风道，出风面
积减少2/3，风阻很大，
出风口几乎无风吹出获
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机位置选择不当)

错误：室内机安装在过高空间，热损失大，制冷效果打折扣，制热热风
吹不下，地面效果很差。T3机静压为 0Pa，接风管长度不能超过0.5米，
安装出风口高度不能超过2.4米，出风口不能有遮挡物。

层高6米

6m

T3机安装在高度4米
天花上，地面1.5米
以下几乎无效果获
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机位置选择不当)

错误：一、机房发热量大，在外界环境较低的情况下也要开制冷，导致
模式冲突；二、机房要24小时不间断降温，系统小负荷运转，回油不足
严重影响系统运行，导致压缩机烧毁等。

机房选用Q4

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



一、室内机安装质量问题案例 (室内机吊装不规范)

错误：没有使用双螺母固定。使
用单螺母固定，使用过程震动会逐
渐松脱。

正确：使用双螺母固定，设备能
有效固定。

没有使用双螺
母固定

使用双螺
母固定
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机无防尘保护)

错误：室内机施工过程没有防尘保护。在施工过程工地上灰尘、沙土、杂
质等很容易对设备进行二次污染，。

没有防尘保护，
灰尘、杂质等容
易进入设备内

内机无任何防尘
措施，内机上已
布满灰尘
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机无防尘保护)

正确：施工过程装上防尘套有效防止灰尘、杂质等进入机器内，避免造成
设备二次污染。

有效进行
防尘保护
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机无检修口)

错误：没有预留检修口，设备发
生故障时无法检修

错误：检修口离室内机距离较远，

检修不方便。

没有预留
检修口

检修口离
机器太远
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一、室内机安装质量问题案例 (室内机无检修口)

正确：室内机安装完成后，应与装修配合，设计就近开检修口，以方便日
后检修。检修口开口最少400×400mm 。

预留检修
口

预留检修
口
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二、室外机安装质量问题案例

二、室外机安装质量问题案例

2.1、室外机安装空间不良
2.1.1、室外机间间距太小（左右、前后）
2.1.2、室外机与墙间距过小（左右、前后、顶）
2.1.3、室外机安装在密闭室内（导致散热不良）
2.1.4、室外机安装在隔栅里没有装导风道
2.1.5、室外机排回风干涉

2.2、室外机固定不良
2.2.1、室外机基础薄弱
2.2.2、室外机无螺钉固定
2.2.2、室外机无减震垫减震
2.2.3、

2.3、
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

预留足
够间距

机组间间隔、机组与墙间隔
太小，无法检修，送回风不
畅，散热不良

错误：室外机安装场所过于狭
小；机组间间隔太小，送回风不
畅，散热不良；几乎无法检修；
施工人员随意踩踏。

正确：按照要求预留机组之间、
机组与墙的距离。
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

加装导
风通道

预留足
够空间

60c
m

回风串
气，影
响换热

错误：室外机低于周围墙面，引
起室外机排回风串气，影响换热
效果。

正确：按照要求预留机组之间、机
组与墙的距离，室外机低于周围墙
面，采用导风通道散热方式。
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

错误：机组与机组之间间隔太
小，导致回风不畅；维修不方便

﹤10cm
间距过小

安装空
间狭窄
散热不
良

错误：机组安装在狭窄的室内，
导致回风不畅、回风短路、散热
不良；无法维修。
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

错误：外机安装在室内，没有导风风管，安装环境恶劣，导致散热不
良，送回风不畅，回风短路；几乎无维修空间，进出都得踩踏机器。

没有安装导风
罩，空间狭小

没有安装导风
罩，散热困难
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

导风风管口径变
小，影响散热

错误：室外机安装在室内，导风管
口径变小，导致出风静压增大，产
生噪音，影响散热。

正确：室外机安装在室内，导风管
安装规范，出回风顺畅。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

错误：空间密闭，大量热量积聚，导致散热不良，送回风短路；安装场所低矮，
出风受阻，送回风短路，导致散热不良，噪音增大，系统运行负荷增大，长期运
行导致系统崩溃，压缩机烧毁。

玻璃密封
顶棚，影

响散热

﹤50cm，
影响散热
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

错误：送回风干涉，机器回风温度异常，机器频繁保护开停，长期导致系
统故障，烧毁压缩机。

外机排回
风干涉

出回风干涉，
机器频繁保护
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

正确：室外建筑百叶安装导风装置，有效传导机组出风，保证送回风顺
畅。
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机安装空间不良)

正确：室外机安装场所应不影响散热，不影响维修；机组间间距合理，
送回风顺畅；噪音不扰民。
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机固定不良)

错误：室外机组受力点落空，长边被架空，没有有效固定。机组长期
运行会导致底盘下沉、机组移位，影响设备安全。

受力点落空 基础设计不合理
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机固定不良)

错误：外机没有使用减震垫并有
效固定。

错误：外机基础过于单薄，长期
运行容易导致基础变形、腐蚀塌
陷等，影响设备运行安全。

基础支点单薄
已经有锈蚀没有有效固定

没有减震垫
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机固定不良)

错误：工字钢接触面过小，机组
受力点偏移，长期运行会导致机
组底盘下沉，影响设备安全

错误：没有使用减震垫

没有使用
减震垫

工字钢接
触面过小

固定方式
不可靠
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机固定不良)

正确：外机与基础接触的安装孔和受力点处垫上减震垫，用螺丝将外机固
定在基础上；可靠有效保护接地。

使用减震垫
并有效固定使用减震垫并有效

固定，有效接地。
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机固定不良)

正确：室外机基础必须结实不下沉、承载外机运转不会产生噪音；间隔
合理，利于机组空气流动，便于维修维护。

混凝土基础
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二、室外机安装质量问题案例 (室外机固定不良)

正确：外机与基础接触的安装孔和受力点处垫上减震垫，用螺丝将外机固
定在基础上；可靠有效保护接地。

使用减震垫
并有效固定使用减震垫并有效

固定，有效接地。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路安装质量问题案例

三、冷媒管路安装质量问题案例

3.1、管路存放不良
3.1.1、管路无封口
3.1.2、管路无支撑、保护

3.2、管路焊接不规范
3.2.1、同管径使用扩口焊接
3.2.2、变管径焊接
3.2.3、焊接直接用水降温
3.2.4、大管套小管夹扁焊接

3.3、分歧管选装不规范
3.3.1、分歧管选用错误
3.3.2、分歧管固定不良
3.3.3、分歧管直线段过短
3.3.4、分歧管安装不水平获
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三、冷媒管路安装质量问题案例

三、冷媒管路安装质量问题案例

3.4、管路施工不规范
3.4.1、管路切断无封口
3.4.2、管路套保温、穿墙无保护
3.4.3、管路弯管弯扁、扭扁
3.4.4、管路支架间距过长、管道下垂
3.4.5、节流部件不垂直、没固定

3.5、管路无充氮保护焊接
3.5.1、充氮保护焊接漏气
3.5.2、充氮保护焊接未加加压阀

3.6、管路保温不规范
3.6.1、保温棉厚度不够
3.6.2、保温棉与铜管尺寸不符
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三、冷媒管路质量问题案例 (管路存放不良)

错误：管路随意堆放，管内有灰尘
沙土等杂物。

错误：铜管等安装材料放置凌乱，
容易进沙土、水分等。

有灰尘沙土等
杂质

放置凌乱，管路
没有任何保护
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三、冷媒管路质量问题案例 (管路存放不良)

错误：管材随意堆放，没有封口防尘防水；铜管上随意堆放物品，容易挤
压管路变形。

无封口，
杂物堆压

无封口防
尘防水
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离地保护存放

三、冷媒管路质量问题案例 (管路存放不良)

正确：铜管应放置在通风干燥、离地面300mm以上的架子上，且两端必
须封口；制作好管路应马上封口，防止灰尘等杂物二次污染。

制作好马上封口

封口离地
保护存放
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三、冷媒管路质量问题案例 (管路焊接不规范)

错误：同管径扩口连接不可靠，
有引起泄露等安全隐患。

正确：同管径冷媒管连接时，必
须采用胀管方式连接，禁止采用
喇叭口方式连接。

错误使用扩口连
接，焊接可靠性差

正确使用胀
管方式连接
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三、冷媒管路质量问题案例 (管路焊接不规范)

错误：用水直接冷却导致管路产生氧化物（如氧化铍等）、管路爆裂等，
导致系统脏堵卡死、冷媒泄露等；焊接工艺差，堆焊厉害，过烧、大量
产生氧化物。

用水冷却产
生氧化物

×
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三、冷媒管路质量问题案例 (管路焊接不规范)

错误：主管变径，系统实际冷媒
循环量不足

错误：同管径连接使用变径方式
连接，使冷媒产生二次节流，冷
媒循环量不足，影响系统性能。

焊接形
成焊瘤

变径连接
变径连接，冷
媒循环量不足

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路焊接不规范)

错误：大管套小管夹扁焊接可靠性差，耐压不足，容易爆裂，导致系统泄
漏。

大管套小管
夹扁焊接 夹扁焊接，

可靠性差

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

错误：选用Y型三通可靠性不足，
夹扁处容易爆裂，影响系统运行
安全。

正确：正确选用美的专用U型分歧管
分流效果好，质量可靠。

Ｕ型三通
Ｙ型三通

据统计此处易
发生爆裂裂

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

错误：错误选用Ｙ型三通和Ｔ型
三通。

错误：错误选用Y型三通；分歧管导
出段没有预留50cm以上直线段；分
歧管间连接没有导出段。

错误选用T型
三通

错误选用Y型
三通

错误选用Y型
三通没有预留足够

直线段距离

≤5cm

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

错误：分歧管垂直向上安装，导致
系统冷媒分流不均

垂直向上安装 分歧管安装不水
平，且吊杆固定
位置错误。

错误：分歧管安装不水平，且吊杆

固定位置错误；应该吊装分歧管两
端，且每根管路都要固定。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

错误：分歧管安装不水平，引起系统冷媒分流不均，直接影响到使用效
果。

分歧管安装
不水平，没
有有效固定
保温缠带包
扎不牢

分歧管安装
不水平，没
有有效固定

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

错误：分歧管连接处导出段直线段过短，导致系统阻力增大，系统负荷
增大，降低系统寿命。

直线段过短 直线段过短

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

错误：分歧管保温不到位；保温材料较差；没有有效固定。

室内机分歧管保
温不到位

室内机分歧管固
定不到位

室外机分歧管保
温不到位

保温缠带
老化脱落获

取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

正确：分歧管水平安装，有效固定，并预留出大于500mm的直线段；分
歧管保温不能留有缝隙，以防产生凝露。

≥500mm
≥500mm

保温良好，水
平安装，布管
规范

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

正确：分歧管应水平安装正负偏移不能超过15°.

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (分歧管选装不规范)

正确：分歧管水平直线段应大于50cm。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：管路施工过程管路切断无封口保护，水分、灰尘、杂物等容易进入
铜管内部，严重会导致系统脏堵、冰堵、酸蚀、压缩机烧毁等。

管路切断无封
口，灰尘杂质
等进管

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

施工过程长时间
暂停，钎焊封口

管路施工切断
封口保护

正确：施工中的铜管，若不能及时与室内、外机连接，必须进行封口：
①短时间内可用胶带封口；
②长时间必须用钎焊封口。（夹紧管口，钎焊，封入2~5kgf/cm2氮气）

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：冷媒管穿墙护套没有保护，
容易施工过程破坏保温棉，后期会
产生凝露隐患。

破坏保温棉，
产生冷凝水

错误：管路没有套保温棉直接埋入
墙体，会产生冷凝水导致墙体渗
水。

铜管过墙没有
保温、保护

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：冷媒管穿墙护套没有保护，
容易施工过程破坏保温棉，后期会
产生凝露隐患。

穿墙没有
护套保护

正确：使用pvc管套住冷媒管路，
避免墙体破坏保温层和铜管。

穿墙使用pvc
管作保护

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

无封口套
保温棉

错误：铜管套保温管的时候没有封
口，导致杂物入管内。

正确：铜管封口后套保温棉。

封口套保温
棉，避免杂
质进入

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：接管过程没有使用专用弯管工具导致管路严重弯扁；在上紧铜螺
母过程中用力过度造成管路扭曲，严重导致管路冷媒堵塞或流量不足。

模块间压缩
机气平衡管
严重弯扁

模块间压缩机气
平衡管严重弯扁

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：接管过程没有使用专用弯管工具导致管路严重弯扁，导致管路冷
媒堵塞或流量不足。

管路折扁，管
路堵塞，冷媒
循环量不足

管路弯扁，
导致流量循
环不足

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：接管过程没有使用专用弯管工具导致管路严重弯扁，导致管路冷
媒堵塞或流量不足。

管路扭扁，
导致流量循
环不足

管路弯扁，
导致流量循
环不足

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：节流部件不垂直安装，长期
偏移，导致阀芯关不死或打不开，
有漏水、效果差隐患；没有有效固
定。

正确：节流部件垂直安装，并有效固
定。

没有垂直、
无固定

垂直安装、有
效固定，规范

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

错误：管路长距离没有有效支撑固
定，随着自重会逐渐下沉，影响管
路安全。

错误：立管穿层没做防水措施，雨
水直接跟管路渗到楼下，引起漏水
严重投诉。

立管穿层没
有作防水

长距离没
有支撑

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

整段管路长距
离固定

错误：管路长距离没有有效支撑固定，随着自重会逐渐下沉，影响管路安
全。

所有管路没有专用
吊杆固定，全部耷
拉在天花上

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

正确：安装支架、卡箍固定，做到横平、竖直，冷媒流向清晰，给后期
维修维护带来很大便利性。

布管横平竖直，有效固定，保温良好布管横平竖直，有效固定，保温良好获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路无充氮保护焊接)

正确：安装支架、卡箍固定，做到横平、竖直，冷媒流向清晰，给后期
维修维护带来很大便利性。

管井布管规
范，固定到位

走管支撑、固
定到位，规范

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路施工不规范)

正确：安装支架、卡箍固定，做到横平、竖直，冷媒流向清晰，给后期
维修维护带来很大便利性。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路无充氮保护焊接)

错误：充氮过程导入端没有封口，氮气从导入端泄露；分歧端没有封
口，一部分氮气从分歧管一端泄露，导致氮气置换不足，从而影响充氮
焊接效果。

氮气导入端
没有封口 分歧端没

有封口

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路无充氮保护焊接)

错误：没有使用充氮焊接，管路里
产生大量氧化铍，严重影响到系统
运行安全。

没有使用充氮保
护焊接，管路产
生大量氧化铍

使用充氮保护焊
接，管路干净

正确：管路使用充氮保护焊接，管
路干净，无任何氧化物。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路无充氮保护焊接)

错误：充氮保压时没有使用减压
阀，由于氮气罐压力很高，直接加
高压到管路容易引起管路爆裂，非
常危险。

保压没有使用减
压阀，非常危险

正确：正确使用减压阀，根据要求
调节氮气压力。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路无充氮保护焊接)

正确：正确使用充氮气焊接。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路保温不规范)

错误：保温管外面使用扎带包扎
太紧，导致保温失效，产生冷凝
水

错误：保温棉包扎不严，容易产
生冷凝水。

保温管外面使用扎带
包扎太紧，导致保温
失效，产生冷凝水

保温不严实运行
时产生冷凝水

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路保温不规范)

错误：保温棉和铜管规格不匹配，保
温效果打折。

错误：保温材料质量较差，没有弹
性，保温效果大打折扣。

保温棉和铜管规格
不匹配，保温效果
打折。

保温棉材料较差

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



三、冷媒管路质量问题案例 (管路保温不规范)

错误：保温材料厚度不符合要
求，保温效果差，会产生冷凝
水，系统性能有一定衰减。

正确：应采用闭孔发泡保温材料，难燃B1
级，耐热性超过120℃的材料；铜管外径
d≤φ12.7mm时，保温层厚度15mm以上，铜
管外径d≥φ15.88mm时，保温层厚度20mm
以上

保温材料厚度
与管径不匹配

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路安装质量问题案例

四、冷凝水管路安装质量问题案例

4.1、排水管没有坡度
4.2、排水管支架间距过大（导致水管下沉）
4.3、排水管提升不规范

4.3.1、提升高度过大
4.3.2、提升后没有下返
4.3.3、提升段没有固定

4.4、排水管接管处外露（易产生冷凝水）
4.5、高静压机型没有做存水弯
4.6、排水管路没有做透气口，透气口没有朝下
4.7、排水管路对冲

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管没有坡度)

错误：风管机自然排水没有坡
度，导致排水不畅，引起漏水

正确：排水管必须要保持1/100以
上的落水坡度；如果做不到1/100倾
斜，可考虑使用较大尺寸配管，利
用管径做坡度。

自然排水没有坡
度，排水不畅

自然排水有
坡度下流。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管支架间距过大)

错误：排水管支架固定间距过大，导致排水管下沉，产生气袋，引起排水
不畅。通常横管0.8m-1m，立管1.5m-2.0m，每支立管不得少于两个，横管
间距过大会产生挠曲，而产生气阻。

支架间间隔过
大，水管下沉

避让雨水管，水管
弯曲下沉，影响排
水

气袋

间隙过大

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管提升不规范)

错误：安装不规范，出口段没有
水平引出而直接下沉，增大排水
泵负荷；提升段没有固定；提升
后没有下返引水。

错误：冷凝水提升后没有下返，提升
后走管距离过长，导致排水泵负荷增
大，影响其寿命，有漏水隐患。

冷凝水管提升后
没有下返排水

冷凝水管出口段
下沉；提升段没
有固定。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管提升不规范)

150mm 固定码

300mm软接管

提升高度
参照随机资料

PVC32

提升段固定，
提升后下设置

正确：带提升泵的室内机（四出风、一面出风、座吊两用）做冷凝水管提
升，高度不得超过340mm，提升后需有下返设置。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管提升不规范)

错误：排水管提升段过高，导致排水泵负荷增大，长期运行导致电流
增大寿命缩短，影响排水安全。

50mm
50mm

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管接管处外露)

错误：排水管接口处没有保温，驳接处没有用胶水粘牢，会产生冷凝水，
从而引起漏水投诉

排水管接
管处外露

排水管驳
接处外露

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (高静压机型没有做存水弯)

错误：高静压没有设置存水弯，
由于负压作用导致排水不畅，容
易产生吹水现象。

正确：高静压机型应正确设置存
水弯，防止排水不畅或吹水现象

高静压机型没
有做存水弯，
导致吹水现象

高静压机型正
确设置存水弯

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (高静压机型没有做存水弯)

正确：高静压室内机静压比较大，自然排水排水管必须做存水弯头。避
免室内机运行时产生的负压，导致排水不畅或者把水吹出风口。
存水弯的做法：1.按下图所示安装存水弯头；2.每台机安装一只存水弯

头；3.安装存水弯头时应考虑易于日后清洁。

塞子

室内机
H

H H≥50mm

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管路没有做透气口，透气口朝上)

错误：没有做透气口，排水系统混有空气，管路形成负压，导致冷凝水
排不出去。

没有做透
气口

没有做透
气口

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管路没有做透气口，透气口朝上)

错误：透气孔口应朝下，避免灰尘
等杂物掉进去堵塞。

透气孔口应
朝下，防止
杂物等堵塞

正确做法：口朝下

正确：排水管最高点应设通气孔，
且透气孔口必须朝下，避免灰尘等
杂物掉进去堵塞。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管路没有做透气口，透气口朝上)

透气孔口应
朝下，防止
杂物等堵塞

正确：排水管最高点应设通气孔，以保证冷凝水顺利排出；透气孔口必须
朝下，避免灰尘等杂物掉进去堵塞。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管路对冲)

错误：排水管出现对冲形象，干扰排水；水量大的支管会向水量小的支管侧
流动，造成水量小的支管排水出现倒坡。

错误接法，排水
管有对冲现象

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



四、冷凝水管路质量问题案例 (排水管路对冲)

排水三通

排水管

正确：冷凝水管道安装前，应确定其走向、标高，避免与其它管线的交
叉，以保证坡度顺直；水平排水管必须避免对冲现象，以免出现倒坡和排
水不畅。 。

正确接法，避免
排水对冲

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例

五、风管安装质量问题案例

5.1、风管过长
5.2、出回风口与装饰错位（导致出回风不畅）
5.3、风管出风口过高（制冷制热效果差）

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例 (风管过长)

错误：出风口采用软管引接，软管不直，转弯半径过小，且软风管过长，
不利于出风，出风效果较差。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例 (风管过长)

错误：T3机风管过长，由于0静压，出风口几乎无风吹出；T2风管机风管L
型直角安装，导致风阻增大，影响出风效果。

T3机风管约
4米，太长

4m

T2机风管L型
直角安装风
阻增大

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例 (风管过长)

约18米

71T2薄风管
接风管过长

T2机风管7型直
角安装，旁道
风量不足

错误：71T2机风管过长，出风口出风效果很差；T2风管机风管7型直角安

装，旁道风量不足，影响出风效果。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例 (风管过长)

正确：风管的大小、长度要求与所选机型必须匹配，不同机型静压不同，
允许风管送风面积及长度不同。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例 (风管过长)

正确：风管的大小、长度要求与所选机型必须匹配，不同机型静压不同，
允许风管送风面积及长度不同。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



五、风管安装质量问题案例 (出回风口与装饰错位)

错误：出回风口与装饰错位，导
致送回风不畅

错误：回风口过小，导致回风不
畅

回风口过
小

出回风口与装饰错
位，送回风不畅

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例

六、电气配线质量问题案例

6.1、电源线径小，没有使用专用压线端子
（末端铜丝杂乱存在短路隐患）

6.2、强、弱电混杂，接线不规范
6.3、没有使用三芯屏蔽线

6.3.1、屏蔽线没有接地
6.3.2、屏蔽层裸露过长

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (电源线径小、没用专用压线端子)

错误：电源线径小、没用专用压线
端子。

错误：剥线裸露过长，相互碰撞容
得导致短路，影响用电安全。

剥线裸露过长，相互
碰撞容得导致短路

电源线径小、
没用专用压线

端子。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (电源线径小、没用专用压线端子)

正确：按照技术规范要求选用电缆，较大线径应使用专用端子压线方式，
以免压接不牢虚接打火；布线应尽量避免交叉，线路走向清晰。

使用专用端子压
接，保证接线可靠

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (强、弱电混杂，接线不规范)

错误：强、弱电混接，接线混乱，通讯容易受到干扰，影响通讯；线体互
相挂搭容易导致干扰和短路，影响用电安全。

强、弱
电混接强、弱电

接线混乱

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (强、弱电混杂，接线不规范)

错误：主电源线随意驳接，影响供
电安全。

正确：布线规范，整齐美观

主电源线随意驳接，
影响供电安全。

布线规范
整齐美观

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (没有使用三芯屏蔽线)

错误：没有使用三芯屏蔽线，系统运行容易受到强电等干扰，影响正常通
讯。

没有使用三
芯屏蔽线

没有使用三
芯屏蔽线获

取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (没有使用三芯屏蔽线)

错误：信号线接错，屏蔽层应接
钣金地，

错误：没有接E地和屏蔽层地

屏蔽层和
E端接反

没有接E地和
屏蔽层地

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (屏蔽线裸露过长)

错误：屏蔽层裸露过长，应用绝缘胶布充分包扎；线头没有修整，容易相
互挂搭形成短路

屏蔽层裸露过长 线头没有修整，容易
相互挂搭形成短路

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



六、电气配线质量问题案例 (信号线接线)

正确接法

屏蔽层接地

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



七、调试运行质量问题案例

七、调试运行质量问题案例

7.1、管道吹污、保负压
7.2、真空干燥
7.3、追加冷媒

7.3.1、按说明计算冷媒追加量
7.3.2、用电子称计算追加充注量

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



七、调试运行质量问题案例 (管道吹污、保负压)

错误：联机打压有隐患，容易导
致截止阀损坏，冷媒氮气混一
起；必须气液两侧同时加压。

正确：在试压前将气液管连接起来，
以保证能气液两侧同时加压，保护室
内机侧电子膨胀阀不受损害。

错误联机打压；
只从气侧加压，
会损坏内机阀门

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



七、调试运行质量问题案例 (真空干燥)

正确：真空干燥必须是在气密性试验合格后方可进行 ；真空干燥时，必
须从气管、液管两侧同时进行抽空，只有这样才能达到所要求的真空
度 ；真空泵排气量4升/秒以上真空泵，真空度极限要达到-756mmHg或以
上。R410A的真空泵必须带止回阀。

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



七、调试运行质量问题案例 (追加冷媒)

正确：多联机追加充填的冷媒量一定要按随室外机的相关技术资料中的公
式进行计算后再进行充填。绝对不能以运转电流、压力、温度等来充填。
因为根据气温、配管长度的不同，电流、压力等是要变化的 。

用电子称
定量追加

没有使用电子称
量具定量追加

错误操作 正确操作

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球




