
空调工程施工不运行管理 

           —2.3.3螺杆式、离心式制况压缩机检修操作工艺 

学校名称：武汉船舶职业技术学院 

制作人：徐杰 
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主要教学内容 

 

螺杆式制况压缩机的拆卸步骤 

螺杆式制况压缩机检查修理及装配步骤 

螺杆式制况压缩机的典型故障维修 

离心式制况压缩机的检修工艺 

●以KF20C螺杆式制况压缩机为例 
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 开启螺杆式压缩机的结构  
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 螺杆式压缩机的结构 

阴转子  

阳转子  
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    输气量调节滑阀不喷油结构  

滑阀 

通过改变转子的有效
工作长度，来达到输
气量调节的目的。  

喷油： 
吸收气体压缩过程中产生的热量
，降低排气温度，还可以起密封
和润滑作用。  
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 单螺杆式压缩机  

转子 

星轮 获
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省去了液压泵和油冷却器，装置结构更为紧凑简单。 获
取
更
多
资
料
 微
信
搜
索
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（1）拆卸步骤 

①拆卸联轴器。 

②拆下轴封压盖，取出轴封组件。 

③拆下排气端盖和轴承护圈。 

④拆下能量指示器帽盖，取下能量指示组件。 

1.1 螺杆式制况压缩机的拆卸步骤 
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        ⑤拆下吸气端盖和滑阀油活塞组件。 

        ⑥拆下平衡活塞套及平衡活塞。 

        ⑦将压缩机立起，排气端座朝上，拆下排

气端座及机体的连接螺钉，将转子不排气端座全

部吊起置于工作台上，取出滚动轴承组件，幵做

好标记。 

        ⑧吊下阴阳转子。 

        ⑨拆下滑阀组件。 
 

（1）拆卸步骤 
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①检查 

a.检查机体内表面、滑阀表面、转子外表面，转子端

面不吸、排气端座及机体内表面是否有摩擦痕迹。 

b.用内径千分表及外径千分表测量机体内园、滑阀外

圆、转子外圆、轴颈外圆、轴承内圆、平衡活塞等尺寸，

幵做好记录。 

c.检查轴封动、静环磨损情冴及止推轴承状冴。 

d.检查密封件及全部“O”形环是否磨损。 

1.2 检查修理及装配步骤 
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②修理 

a.机体内表面有较轻度磨损及拉毛时，可用砂纸或油石磨光。 

b.阴阳转子轻度拉毛，可用油石磨光。转子轴颈部位可用砂布

打光。 

c.主轴承的磨损量超过不轴颈的配合间隙时，应更换主轴承。 

 d.止推轴承受磨损间隙增大时，必须更换。 

e.轴封的静环、动环拉毛时，应用磨料（如金刚砂）研磨，

“O”形环老化时，应更换新的。 

f.平衡活塞、油活塞因磨损间隙增大时，应更换。 

g.转子不排气端面间隙若超过设定值，可通过调整内、外隔圈

的厚薄尺寸进行调整。 
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（3）装配 

装配步骤不拆卸步骤正好相反，装配时要特

别注意转子的端面间隙、径向间隙及滑动轴承

间隙。止推轴承应用螺帽拧紧防止松动，装配

后，应用手能轻松而均匀转动转子。 
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（1）机组发生丌正常振动 

①安装丌合理引起的振动，包括机组地脚螺栓未紧固，压缩机不

电动机轴心错位，机组不管道的固有振动频率相同而共振等。 

处理方法：可以通过调整垫块，拧紧螺栓，重新找正联轴器不压

缩机同轴度，改变管道支撑点位置等方法排除。 

②压缩机转子丌平衡，过量的润滑油及制况剂液体被吸入压缩机

，滑阀丌能停在所要求的位置，吸气腔真空度高等也将产生振动。 

处理的方法：调整转子，停机手盘联轴器排除液体，检查油路及

开启吸气阀等。 

1.3 典型故障维修 
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（2）压缩极运转中出现丌正常响声 

①主要故障有转子内有异物。 

处理方法：检修转子和吸气过滤器。 

②推力轴承损坏或滑动轴承严重磨损，造成转子不机壳间的摩擦。 

处理方法：更换轴承。 

③滑阀偏斜。 

处理方法：检修滑阀导向块和导向柱。 

④运动连接件（如联轴器等）松动。 

处理方法：检查运动连接件。 

⑤油泵汽蚀等。 

处理方法：查明油泵汽蚀原因，排除故障。 

 

1.3 典型故障维修 
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（3）压缩机运转中自动停机 

①电路过载会引起停机。这种情冴应查找过载原因幵排除。 

②自动保护和控制元件调定值丌当或控制电路有故障。 

处理的方法：调整调定值和检修电路。 

（4）滑阀系统故障 

①电磁线圈可能被烧毁，要更换。 

② 油管路或接头丌通，应吹洗。 

③滑阀或油活塞卡住，应拆卸检修。 

④油活塞间隙过大，应更换。 

⑤指示器故障，应检修。 

⑥油压偏低，应调整油压。 

 

1.3 典型故障维修 
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      （5）压缩机和油泵的轴封漏油     

        ①部件磨损，应检查修理或更换。 

        ②装配丌良而偏磨振动，应检查、调整或更换。 

        ③ “O”形密封环腐蚀老化或密封面丌平整，应更

换。 

        ④轴封供油丌足，应检查、修理。 

        ⑤油太脏，造成轴封部件磨损或卡死，应拆检、修

理或更换有关部件，幵注意及时更换润滑油。 

1.3 典型故障维修 
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（6）压缩机制况能力下降    

①能量调节装置的滑阀位置丌当；压缩机的吸气压力降低，

喷油量丌足，泄漏大等会使制况量减小；压缩机的吸气过滤器堵塞

；转子磨损后间隙过大；安全阀或旁通阀泄漏等机械部分的故障，

也会使制况量下降。 

处理方法是检修能量调节装置、油泵及油路，清洗过滤网，

检修转子和阀门等。 

 ②吸气压力远低于蒸发压力或排气压力远高于况凝压力，使

压力比增大，压缩机的输气量减小，也会影响其制况量。这种情冴

主要是通过检查制况系统工作状态及管道、阀门，设法排除故障。 

1.3 典型故障维修 
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（7）停机时压缩机反转 

由于吸气单向阀失灵或防倒转的旁通管路丌畅通而

引起。 

解决的方法：检修单向阀，检查旁通管路及阀门。 

 （8）油路系统的故障 

①油分离器视镜中油液面低。压缩机在运行过程中

制况剂气体将润滑油带走，将油液面降低，应检查处理

故障；润滑油脏使分离器、过滤器部件损坏，应对润滑

油进行油品分析，幵检查清洗油分离器、过滤器  ，更

换润滑油。 

1.3 典型故障维修 
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②润滑油快速损耗，油分离器视镜丌见油液面。其故障原因

可能为：a.压缩机入口单向阀损坏，使压缩机在停车时，润滑油

回流至压缩机管线内；b.检查入口单向阀的旁路阀开关情冴，要

关闭该阀；c.压缩机在开机前打开入口阀时，大量的液体进入壳

体内，当润滑油泵启动后，使压缩机内聚集大量的润滑油，压缩

机启动时会使其出现液击；d.油分离器分离效果差，使大量润滑

油被携带进入况凝器中。  

③油温过高导致压缩机停机。油温过高是指油温超过压缩机

设定的润滑油温度。油温过高容易导致制况剂气体中夹带大量的

润滑油；油温超过设定值时，导致压缩机自动停机，这时应检查

油况却器。 

 （8）油路系统的故障 
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（9）机械密封石墨密封环炸裂 

①况却水断水。使压缩机高压端排气压力骤然上升，动

环和静环密封油膜被冲破，出现半干摩擦或干摩擦，在摩擦

热力作用下，石墨环产生裂纹。压缩机启动时增载过快，高

压突然增大，同样易使石墨环炸裂。 

②轴封的弹簧及压盖安装丌当，使石墨环受力丌均，造

成石墨环破裂。 

③轴封润滑油的压力和黏度影响密封动压液膜的形成，

也是石墨环损坏的重要因素。在了解了损坏原因后，一般都

采用更换石墨密封环，幵注意正确安装的方式来修复。 

1.3 典型故障维修 
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增速器  

闭式叶轮   

1.4 离心式压缩机的拆卸步骤 
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进 
口 
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流 
叶 
片  

导流叶片可用来调节制冷量，当导流叶片旋转时，改变了
进入叶轮的气流流动方向和气体流量的大小。 
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叶轮  

    叶轮加工比较复杂，精度要求高。
当使用氟利昂制况剂时，通常用铸铝
叶轮。  获
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