
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

! 型六角开槽螺母!" 和 # 级

!" #$%&’&#
代替 !" (%)(&’%#

中国第一重型机械集团公司 $%%&’%(’)% 批准 &%%&’%*’%+ 实施

机械性能等级" ,

标记示例"
螺纹规格 !"!" 的 # 型六角开槽螺母的标记为!

螺母 !"! 材料栏注! $" 备注栏注! %& "#’$($"

槽的底部允许制成平底"

#)(*$长度内允许制成喇叭形的螺纹孔"

六角与螺母开槽端的端面交接处允许有圆钝%
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螺纹规格
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115,
135,
1,5,
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2656
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1354.
16566
20504
2,567
42587
48577
705.7
,0568
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85.
1253
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8533
11586
17546
2052.
2451,
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!4582
7517
,534
.54

1152.
14572
1,51,
18533
24572

螺纹规格

!

$ % &
开口销

每 1000 个钢

螺母的重量
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25,
451
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3527
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14
1,
1.
23
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!856.
12564
17564
16564
245,6
2851,
47
37
745.
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,5.
.53
105.
135.
1.
2157
275,
41

!358
,533
.503
10546
13546
1654
205,,
2356,
40500

15,=1,
2=1,
2>7=20
4>2=23
3=2.
3=4,
7=30
,>4=70
,>4=,0

!!2>886
,>482
12>20
1.>37
34>18
6.>76
137>.
2.6>1
363>0

注! !全部""

" 螺纹公差按 ?@ 186A.1 规定的 , B 级"

# 表面氧化 #或磷化$ 处理%

$ 本公司自制时材料为 30CD"
% !#-1, 时为 E 级& !F-1, 时为 @ 级%
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