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薄型平键 键和键槽的剖面尺寸
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中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

!!!!!!!!薄型平键适用于薄壁结构和其他特殊用途的场合!

’ 薄型平键和键槽的剖面尺寸及公差应符合本标准的规定!

!!!!!!!!注" 在工作图中# 轴槽深用 $!"#% 标注& 轮毂槽深用 $!$#!% 标注!

! 轴槽及轮毂槽对轴及轮毂轴心线的对称度按切削加工件通用技术条件 !"#$ %&&&’()*((+ 规定’ 特殊
要求时& 应在图样上标明!
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!!!!!!!!注! ! "!’&# 和 "!(&"$ 两个组合尺寸的极限偏差按相应的 &和 &"的极限偏差选取% 但 &!)&$ 极限偏差值应取
负号 &7$’

" 键槽两侧表面粗糙度图样中标注 @A249% 但当轮毂槽由插床插制时允许按 @A;42 制造验收’
# 薄型平键的尺寸应符合 BC &0;575$ (薄型平键 型式尺寸) 的规定’

$ 薄型平键的轴槽长度公差用 D&:’
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