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中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

紧固件 螺栓和螺钉通孔
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中国第一重型机械集团公司 "##"$#%$&#批准 "##"$#’$#!实施

! 尺寸

如图 "和表 "所示!

螺纹规格

!

通 孔 !# 螺纹规格

!

通 孔 !$ 螺纹规格

!

通 孔 !$

精装配 中等装配 粗装配 精装配 中等装配 粗装配 精装配 中等装配 粗装配

%"
&’()
&"(*

’(’
’(+
’(,

’(-
’(*
’(.

’(+
’(,
’(/

&’*
&’.
&’/

’,
’0
’1

’,(,
’0(,
-2

’.(,
’/(,
-’

&.*
&./
&0-

..
03
0*

03
0*
0/

0*
0/
/-

&’(.
&’(/
&-

’(0
-
-(-

’(/
-(’
-(*

-
-(-
-(.

&-3
&--
&-*
&-0

-’
-+
-,
-/

--
-*
-.
+3

-*
-.
-/
+-

&0.
&/3
&/,

0/
/-
/0

/-
/.
1’

/.
1’
1.

&-(,
&+
&+(,

-(0
+(-
+(0

-(1
+(*
+(1

+(’
+(.
*(-

&13
&1,
&’33

1+
1/
’3*

1.
’3’
’30

’3’
’30
’’-

&+3
&++
&+.
&+1

+’
+*
+0
*3

++
+.
+1
*-

+,
+/
*-
*,

&*
&*(,
&,

*(+
*(/
,(+

*(,
,
,(,

*(/
,(+
,(/

&’3,
&’’3
&’’,

’31
’’*
’’1

’’-
’’0
’--

’’0
’--
’-0&*-

&*,
&*/

*+
*.
,3

*,
*/
,-

*/
,-
,.

&.
&0
&/

.(*
0(*
/(*

.(.
0(.
1

0
/
’3

&’-3
&’-,
&’+3

’-*
’-1
’+*

’-0
’+-
’+0

’+-
’+0
’**&,-

&,.
&.3

,*
,/
.-

,.
.-
..

.-

..
03

&’3
&’-

’3(,
’+

’’
’+(,

’-
’*(,

&’*3
&’,3

’**
’,,

’*0
’,/

’,,
’.,

图 !

" 公差

如无特殊要求" 通孔公差按下列规定#
精装配系列# 4’-$
中等装配系列# 4’+$
!粗装配系列# 4’*!
!如有必要避免通孔边缘与螺栓头下圆角发

生干涉时" 建议倒角!
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