
序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

!

!"#
单面焊

$#"%
双面焊

& %"&’

( &)"’*

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

气体保护焊焊接接头基本型式及尺寸

!"# $%&’()

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

!!!!!!!!本标准适用于气体保护焊焊接的碳钢和低合金钢焊接接头的基本型式和尺寸!
’ 焊接接头的基本型式和尺寸在图样中的表示方法按 +,- &(./%0 "焊缝代号# 的规定!
! 焊接接头的基本型式和尺寸按下表规定!
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序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

! "#$%#

& ’#$%#

% !$’#

!!!!!( 值适用于较

小负荷或强度不必

计算的场合!!优先采用双面焊"单面

焊在不可避免时才允许

采用

) "#$%#

!!" 值根据焊缝受
力状况确定

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 **
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" ’+(

$ )+(

! %,+(,
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" ’+(

$ )+(

! %,+(,

! !$’#

# (+(

! !#-%#!

!( #-!"!
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# (+(

" #-’!!#-(!

!!!( %$(#

" ’&,+&,
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序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

! "#$%#

& ’#$%#

(# "#$%#

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ))

! "#$%#

! (*(

" "*(

# %+(#

! ’,-.,-

! ’#+%#

! (.(

" ’.(

$ (,.(

# %+(#

! (,-."-

! "#+%#

% (.(

" ’.(

$ (,.(

& %+(#

! (,-."-

!
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!"# $%&’()

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 !!

序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

"" "#$%

"$ $%#&%

"’ $%#&%

! "#"% ("%#$%

! ")"

" "#& &#"%

# "#& &#"%

#" "#’ *+&

! $%#*% (*%#&%

! "," $,"

$ 按需要

# *#-

" *%.,/.

! $%+&%

! ","

% ’,"

& "/,"

# &+"%

! "/.,$.

!

!
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附 录 !

手工电弧焊焊接接头基本型式和尺寸

!补充件"

!" 焊接接头的基本型式和尺寸在图样中的表示方法按 !"# $%&’() !焊缝代号" 的规定#
!# 焊接接头的基本型式和尺寸按表 *规定#

表 ! ++

序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

, ,-%

$ .%-/

% $-0

0 /-$/

1 /-$/

!! ,-$ .$-%
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"!#$

! !
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! .%-0 .0-/
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!!! ,2,

! $-0

! ’
%&

!!!

!
/
-,3

.,3
-,1

.,1
-$/

! $4, $4, $4,

" ,4, $4, $4,

" 115415 135415

!
/
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! %4, 04, 14,

" ,4, $4, ’
%&

(’
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序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

! !"#!

$ !%&!

’ !%&!

( )!%!*

+, !-&!

! !"&!

! &./

" /.,01

! 1,2

# /-/01

! !-/, 3/,-&!

! /4/ &5/

" /./ &./

" !,6516 116516

! !7/& 3/&%&!

! /./ &./

" /./ &./

" !,6.16 116.16

! !%&!

! &./

" &./

! 816516

!! /!%!,

! !"#
$!

" &5/

! 116516

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ! 99

$,:/;/01
<,01

单面焊双面成型

!
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!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ! !!

序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

"" "#$%&

’% "&$%&

"( %$)*

"+ +,(*

! "&$%&

! %-)

" .-)

# #-)

! )*/-./

! )&,.&

! .-)

" .-)

# 0-)

! )1/-./

! .,# 2&,"*

! "3)

$ 4-) 5-)

! 5,)1 2)1,4*

% )-)

& .,& &,)*

$ .,)* )*,)6

$) 43) 53)
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序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

!" !#$%#

!& ’#$&#

!( ’#$&#

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ! ))

! !#$’# *’#$%#

! !+!

" !+! ’+!

# % ,

" "#-+"- ,#-+"-

!
’#
$%#

*%#
$,#

*,#
$&#

! !+! ’+!

" !+! ’+!

$ ( . !#

# " & /

" /- !#- !!-

!
’#
$,#

*,#
$&#

% !+! ’+!

& 按需要

’ ,$/

" %"-$,"-

!
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!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ! !!

序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

"# $%&’

"( $)%"))

$) $)%"))

$" "%$

! $%&)

! "*"

" !)+,-!

". !)+/0!

! 0)%.))

! .*.

# ")+/!

" ")+.-!

$ !)+0!

" 1)2*02

! 0)%33 4--%.))

! .*.

# ")+(!

" 5 6

$ !)+.!

" 1)2702

!) .80

! !"#
!
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& $"#
!
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序号 适用厚度 基 本 型 式 焊 缝 型 式 基 本 尺 寸 标 注 方 法

!! !"#$

! 为 "段数

! 为 "段数

!% !&%$

!’ !’

!!’
#!!!
$!$()#
"!!*)
% 由设计给定

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ! ++
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