
序号 适用厚度 基本型式 焊缝型式 基本尺寸 标注方法

! !"#$"

$ !"#$%

& !"#&"

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

埋弧焊焊接接头基本型式及尺寸

!"# $%$&’(

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

!!!!!!!!本标准适用于埋弧焊焊接的碳钢和低合金钢焊接接头!
’ 焊接接头的基本型式和尺寸在图样中的表示方法按 ’() $&*+,- "焊缝代号# 的规定!
! 焊接接头的基本型式和尺寸按下表规定!
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序号 适用厚度 基本型式 焊缝型式 基本尺寸 标注方法
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序号 适用厚度 基本型式 焊缝型式 基本尺寸 标注方法
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序号 适用厚度 基本型式 焊缝型式 基本尺寸 标注方法
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!!!!!!!!注! # 34"表示采用焊剂垫#

$ 54"表示采用铜垫板#

% 56"表示手工氩弧焊封底#

& 76"表示手工焊封底#
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