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插齿! 滚齿退刀槽

!" # $% &’()*+,
代替 % #$" -(&*.(

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

’ 插齿空刀槽

表 ’ !!

! 滚人字齿轮退刀槽
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!" # $% &’()*+,

表 ! !!

法向模数

!"

螺 旋 角

法向模数

!"

螺 旋 角

#$% &’% &(% )*+ #(% &*% &(% )*%

退刀槽最小尺寸 " 退刀槽最小尺寸 "
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注 !退刀槽深度由设计者决定#

"退刀槽宽度决定于滚刀直径和滚刀长度$ 决定于螺旋角# 当滚刀尺寸改小后$ 表中退刀槽宽度也应相应改

小#

#括号内的模数为本厂保留使用模数#
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