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!"# 圆 锥 管 螺 纹

!" # $ %&’%()*%

中国第一重型机械集团公司 $""$%"&%’" 批准 $""$%"(%") 实施

) 主题内容与适用范围

本标准规定了牙型角为 !"#! 螺纹副本身具有密封性的圆锥管螺纹 "$%&# 的牙型$ 尺寸$ 公差和

标记%
本标准仅适用于具有 !"#牙形角的锥管螺纹的机械配件的联接! 而不适用于一般用途管路联接%

$ 牙型

圆锥管螺纹的牙型应符合图 ’%

图 ) 圆锥管螺纹基本牙型

螺纹牙型中的尺寸按下列公式计算! 具体数值见表 ’%
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表 ! 螺纹牙型尺寸
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" 基本尺寸及公差

"#! 圆锥管螺纹的基本尺寸见表 !! 内" 外螺纹的有效螺纹长度应不小于基准距离加装配余量之和!

表 $ 锥管螺纹的基本尺寸
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"#$ 公差

"#$#! 圆锥外螺纹基准距离的极限偏差为/)"!
"#$#$ 圆锥内螺纹基面的轴向位置极限偏差为/)"!
"#" 管螺纹的牙顶高和牙底高一般由刀具保证! 必要时% 可提出检验要求! 其公差按附录 0 #本标准

略$!
"#% 圆锥管螺纹的牙型半角" 圆锥角和螺距一般由刀具保证! 必要时% 可提出检验要求! 其公差按附

录 1 #本标准略$!
"#& 倒角

"#&#! 在外螺纹的小端倒角% 其理论基面位置不变% 见图 ! #2$!
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!"#"$ 在内螺纹的大端倒角! 如倒角的大径小于或等于大端面内螺纹的大径! 则其理论基面的轴向位

置不变! 见图 ! ""#$ 如倒角的大径大于大端面内螺纹的大径! 则其理论基面的轴向位置在外螺纹牙

与倒角的最后接触点处! 见图 ! %#&’

图 $ 倒角对理论基面位置的影响
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! 标记

!"# 管螺纹的标记由螺纹特征代号和螺纹尺寸代号组成! 对左旋螺纹" 其后加注 #!"$ %右旋螺纹不

标&!
!"$ #$%圆锥管螺纹的螺纹特征代号为 &’(!
!%& 标记示例’

左旋

螺纹尺寸代号

#$%牙型角的圆锥管螺纹

螺纹尺寸代号

#$%牙型角的圆锥管螺纹
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