
焊缝名称 焊缝型式 基本符号 焊缝名称 焊缝型式 基本符号

! 形焊缝 单边喇叭

形 焊 缝

" 形焊缝
角 焊 缝

钝边 "形
焊 缝 塞 焊 缝

单边 "形
焊 缝

点 焊 缝

钝边单边

" 形焊缝

# 型焊缝 缝 焊 缝

单边 $形
焊 缝

封底焊缝

喇 叭 形

焊 缝
堆 焊 缝

!!!!!!!!本标准规定在图样上标注焊缝代号的规则! 焊缝代号主要由基本符号" 辅助符号" 引出线及焊缝
尺寸符号等组成!
基本符号和辅助符号用粗实线绘制# 引出线用细实线绘制!

! 基本符号

基本符号是表示焊缝剖面形状的符号# 它采用近似于焊缝横剖面形状的符号来表示! 基本符号按
表 !规定!

表 ! 基本符号

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

焊 缝 代 号

!"# $%&’()
根据 !" #$%&’’

中国第一重型机械集团公司 "##"$#%$&#批准 "##"$#’$#!实施

!
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序 号 名 称 型 式 符 号 说 明

! 平面符号 !!表示焊缝表面齐平

" 凹陷符号 !!表示焊缝表面凹陷

# 凸起符号 !!表示焊缝表面凸起

$
带垫板

符 号
!!表示焊缝底部有垫板

%
交错断续

焊缝符号
!!表示双面交错断续分布的焊缝

&
三面焊缝

符 号

!!要求三面焊缝符号的开口方向与三面焊缝
的实际方向基本一致

’
周围焊缝

符 号
!!表示环绕工件周围的焊接

(
现场焊

符 号
!!表示在现场或工地上进行焊接

)
装配焊

符 号
!!表示在工厂装配时进行焊接

! 辅助符号

辅助符号是表示对焊缝的辅助要求的符号! 辅助符号按表 " 规定!
表 ! 辅助符号

" 引出线

引出线 "图 !# 一般由横线和指引线组成! 横线一般应与主标题栏平行$ 指引线应指向有关焊缝
处$ 焊缝符号标注在横线上$ 其位置见表 #! 当需要时可在横线末端加一尾部$ 作为其它说明之用
"如焊接方法等#!

图 # 引出线组成

!

!

获
取
更
多
资
料
 微
信
搜
索
蓝
领
星
球



!"# $%&’()

!!!!!!!!引出线用细实线绘制!
指引线可指向上方或下方" 当受地位限制时" 允许双折 #图 !$% 对于单 "& 单 #& 单 $ 型焊缝"

箭头应指向开坡口件侧!
若干条相同焊缝" 其引出线可共用一条横线 ’图 %$!

图 ! 图 "

!!!!!!!!焊缝符号在横线上的位置按表 &示例规定!
表 " 焊缝符号在横线上的位置示例

焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法 位 置 的 说 明

!!!!焊缝的外表面’焊缝面$
在接头的箭头侧"则标注在

横线上

!!!!焊缝的外表面’焊缝面$
在接头的其它侧"则标注在

横线下

!!!!焊缝在接头的平面内 "

则穿过横线

!!!!!!!!注( 用叠焊焊接的点焊缝" 其叠面作为焊缝的外表面%

# 焊缝尺寸标注方法

属 #’( )*+,-.& #’( )*),-. 规定之内的对焊焊接接头的焊缝尺寸" 设计图样中不标注" 编制工
艺和车间生产时按标准给定%
角焊缝& 间断焊缝& 交错断续焊缝& 塞焊缝& 点焊缝" 这些焊缝的尺寸" 设计图样中应按规定标

出% 对有公差要求的 !& "& #& $值" 只标注基本尺寸" 不标注偏差%
特殊焊缝的尺寸以及上述标准之内不易表达清楚的焊缝尺寸" 用绘制焊缝横剖面图具体标注%
部分焊缝尺寸符号见表 *" 标注焊缝尺寸示例见表 /%
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焊缝名称 焊 缝 型 式 标 注 方 法

断续角焊缝

交错断续

角 焊 缝

塞 焊 缝

缝 焊 缝

点 焊 缝

表 ! 部分焊缝尺寸符号

符 号 名 称 示 意 图 符 号 名 称 示 意 图

! 焊缝长度 ! 熔透深度

" 焊缝间距 #
相同焊缝

数量符号

$ 焊角高度 % 焊缝宽度

& 焊点直径 ’
焊 缝

增高量

表 " 标注焊缝尺寸示例

!!!!!!!!注! 焊角高度 "" 焊点直径 #" 熔透深度 $" 焊缝增高量 %" 焊缝宽度 & 注于焊缝符号的左边# 焊缝长度 !" 焊缝间距
’" 相同焊缝数量 ( 注于焊缝符号的右边$
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序 号 符 号 焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法

!

"

#

$

%

&

’

(

)

! 焊缝符号应用举例
表 " 基本符号应用举例
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序 号 符 号 焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法

!"

!!

!#

!$

!%

!&

!’

!(

!)

续表 !

!
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序 号 符 号 焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法

!"

#$

%!

%%

%&

%’

%(

#)

续表 !

!
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序 号 符 号 焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法

!

"

#

$

%

&

’

(

表 ! 基本符号结合应用举例
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序 号 符 号 焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法

!

"#

""

"$

"%

"&

"’

"(

续表 !

注! 其它组合焊缝的标注方式

与此相同
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表 ! 基本符号与辅助符号结合应用举例

序 号 符 号 焊 缝 型 式 图 示 法 标 注 法

!

"

#

$

%

&

’

!"

!"

获
取
更
多
资
料
 微
信
搜
索
蓝
领
星
球


	88: 
	55: 
	66: 
	77: 


