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光滑工件尺寸的检验
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’ 范围

本标准规定了光滑工件尺寸检验的验收原则! 验收极限! 计量器具的测量不确定度允许值和计量

器具选用原则"
本标准适用于用普通计量器具如游标卡尺! 千分尺及车间使用的比较仪等# 对图样上注出的公差

等级为 !"#$ 级 %&’!(&’)$*! 基本尺寸至 +,, -- 的光滑工件尺寸的检验"
本标准也适用于对一般公差尺寸的检验"

! 总则

!(’ 验收原则

所用验收方法应只接收位于规定的尺寸极限之内的工件"
!)! 验收方法的基础

由于计量器具和计量系统都存在内在误差# 故任何测量都不能测出真值" 另外# 多数计量器具通

常只用于测量尺寸# 不测量工件上可能存在的形状误差" 因此# 对遵循包容要求的尺寸# 工件的完善

检验还应测量形状误差 .如圆度! 直线度*# 并把这些形状误差的测量结果与尺寸的测量结果综合起来#
以判定工件表面各部位是否超出最大实体边界"

考虑到在车间实际情况下# 通常$ 工件的形状误差取决于加工设备及工艺设备的精度% 工件合格

与否# 只按一次测量来判断% 对于温度! 压陷效应等# 以及计量器具和标准器的系统误差均不进行修

正" 因此# 任何检验都存在误判" 为保证验收质量# 本标准规定了验收极限! 计量器具的测量不确定

度允许值和计量器具选用原则"
!)% 标准温度

测量的标准温度为 /, 0"
如果工件与计量器具的线膨胀系数相同# 测量时只要计量器具与工件保持相同的温度# 可以

偏离 /, 0"

% 验收极限

验收极限是检验工件尺寸时判断合格与否的尺寸界限"
本标准规定按验收极限验收工件"

%)’ 验收极限方式的确定

验收极限可以按照下列两种方式之一确定"
1* 验收极限是从规定的最大实体极限 .2234 和最小实体极限 .323* 分别向工件公差带内移动一

个安全裕度 .!* 来确定# 如图 # 所示" ! 值按工件公差 .’* 的 # 5 #, 确定# 其数值见表 )"
孔尺寸的验收极限$
上验收极限6最小实体极限 7323* 8安全裕度 .!*
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下验收极限!最大实体极限 "##$% &安全裕度 "!%
轴尺寸的验收极限!
上验收极限" 最大实体极限 "##$% ’安全裕度 "(%
下验收极限! 最小实体极限 "$#$% &安全裕度 "(%
)% 验收极限等于规定的最大实体极限 "##$% 和最小实体极限 "$#$%# 即 ( 值等于零$

!"# 验收极限方式的选择

验收极限方式的选择要结合尺寸功能要求及其重要程度% 尺寸公差等级% 测量不确定度和工艺能

力等因素综合考虑$
*% 对遵循包容要求的尺寸% 公差等级高的尺寸# 其验收极限按 +,-*% 条确定"
)% 当工艺能力指数 ".!- 时# 其验收极限可以按 +,-)% 条确定" 但对遵循包容要求的尺寸# 其最

大实体极限一边的验收极限仍应按 +,-*% 条确定"
/% 对偏态分布的尺寸# 其验收极限可以仅对尺寸偏向的一边按 +,-*% 条确定"
0% 对非配合和一般公差的尺寸# 其验收极限按 +,-)% 条确定$

$ 计量器具的选择

$%& 计量器具选用原则

按照计量器具所引起的测量不确定度的允许值 &#-’ "简称计量器具的测量不确定度允许值% 选择

计量器具$ 选择时# 应使所选用的计量器具的测量不确定度数值等于或小于选定的 #- 值$
计量器具的测量不确定度允许值 &#-’ 按测量不确定度 &#’ 与工件公差的比值分档! 对 12341255

的分为 1% !% "三档# 对 125641257 的分为 1% !两档$ 测量不确定度 &#’ 的 1% !% "三档值# 分别

为工件公差的 - 8 -9% - 8 3% - 8 :$ 计量器具的测量不确定度允许值 &#-’ 约为测量不确定度 &#’ 的 9,;
倍# 其三档数值列于表 - 中$
$%’ 计量器具的测量不确定度允许值 &#-’ 的选定

选用表 - 中计量器具的测量不确定度允许值 &#-’# 一般情况下# 优先选用 1 档# 其次选用!档%
"档$

( 仲裁

对测量结果的争议# 可以采用更精确的计量器具或按事先双方商定的方法解决$

图 )
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