
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

!"# 中 心 孔
!" # $% &’()*+,

代替 !" # !% &-()*.)

中国第一重型机械集团公司 $%&’(&)(*%批准 ’%%’(%!(%+实施

型式和尺寸见图 !和表 !!

注" 中心孔的表面粗糙度按用途自行规定!
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选择中心孔的参考数据

毛坯轴端直径

!$ "%&
毛坯重量# ’(

")*
!+ !!, !- !. ! +/ #//
!0 !12 3/ !!!!45 145 56 +76
!7 !1. 10 17 # .6 .66
!. !#0 1, #1 # 1#6 1 566
1# !+7 #. !!+685 245 3.9 + ///
2/ !7/ 5/ !5+ + 27/ , ///
+/ !,/ -/ !-0 0 +7/ 2/ ///
0/ !2/ ,5 !// 5 5// +5 ///
05 !+5 !!5 !2! 7 -// 5/ ///
5/ !5/ !0/ !0. . ,// ./ ///

!!!!注"
! 中心孔的选择 中心孔的尺寸主要根据轴端直径 !$和零件毛坯总重量:如轴上装有齿轮$ 齿圈及其他零件等;
来选择! 若毛坯总重量超过表中 !$相对应的重量时% 则依据毛坯重量确定中心孔尺寸!

# 当加工零件毛坯总重量超过 5 999 ’(时% 一般宜选择 < 型中心孔!
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