
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

普通螺纹 直径与螺距系列

!直径 !"#$$ %%" !" #$%&’#
代替 !" #(%&)*

中国第一重型机械集团公司 &’’&(’)(*’ 批准 &’’&(’+(’! 实施

! ! ! ! ! 本标准规定公称直径 ! 至 "## $$ 普通螺纹的直径与螺距系列!

! 直径与螺距系列按表的规定

& 直径与螺距的选择

螺纹直径应优先选用第一系列" 其次是第二系列" 第三系列尽可能不用! 表中粗黑线右下方的螺

距和括号内的螺距应尽可能不用! 对直径自 !%# 至 "## $$ 的螺纹" 若需要使用螺距大于 " $$ 的螺

纹" 则应优先选用 & $$ 的螺距!

* 螺纹代号

粗牙普通螺纹用字母 #’$ 及 #公称直径$ 表示%
细牙普通螺纹用字母 #’$ 及 #公称直径(螺距$ 表示&
当螺纹为左旋时" 在螺纹代号之后加 #左$ 字&
例如’

’)* 表示公称直径为 )* $$ 的粗牙普通螺纹%
’)*(!+% 表示公称直径为 )* $$" 螺距为 !+% $$ 的细牙普通螺纹%
’)*(!+% 左 表示公称直径为 )* $$" 螺距为 !+% $$" 方向为左旋的细牙普通螺纹&
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!" #$%&’#

公 称 直 径 !!" 螺 距 #

第一系列 第二系列 第三系列 粗牙
细 牙

! " # $%& $%#& $ ’%(& )%& )%"& )%#& )%#
!$ )%#& )%#

!!!$%$ )%#& )%#
!!!$%# )%#& )%#

!!!$%! )%" )%#
!!!$%* )+"& )%#

!!!$%, )%"& )%#
!# )%! )%#&

!!!#%# )%!& )%#&
!!!#%& )%!& )%"&
!!"- ’+& ’+"&

!!!"+& "’+*# ’+"&
!! ’+( ’+&

!!!!+& "’+(&# ’+&
!& ’+, ’+&

!!&+& ’+&
!* $ ’+(& ’+&

( $ ’+(& ’+&
!, $+#& $ ’+(& ’+&

. "$%#&# $ )%(& )%&
$) $%& $%#& $ )%(& )%&

$$ "$%&# $ )%(& )%&
$# $%(& $%& $%#& $ )%(& )%&

$! # $%& $%#&-- $ )%(& )%&
$& $%& "$#

$* # $%& $ )%(& )%&
$( $%& "$#

$, #%& # $%& $ )%(& )%&
#) #%& # $%& $ )%(& )%&

## #%& # $%& $ )%(& )%&
#! " # $%& $ )%(&

#& # $%& "$#
#* $%&

#( " # $%& $ )%(&
#, # $%& $

") "%& ""# # $%& $ )%(&
"# # $%&

"" "%& ""# # $%& $ )%(&
!!!!!"&--- $%&

"* ! " # $%& $
", $%&

". ! " # $%& $
!) ""# "## $%&

!# !%& "!# " # $%& $
!& !%& "!# " # $%& $

!, & "!# " # $%& $
&) ""# "## $%&

&# & "!# " # $%& $
&& "!# ""# # $%&

&* &%& ! " # $%& $
&, "!# ""# # $%&

*) "&%&# ! " # $%& $
*# "!# ""# # $%&

*! * ! " # $%& $
*& "!# ""# # $%&

*, * ! " # $%& $

表 //

- 本公司从 0" 起开始使用$ -- 0$!1$+#& 仅用于火花塞$ --- 0"&1$+& 仅用于滚动轴承锁紧螺母$
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!" #$%&’#

公 称 直 径 !!" 螺 距 #

第一系列 第二系列 第三系列
细 牙

! " # $ %&’ %
!() "!# ""# "## $ %&’

!($ ! " # $ %&’ %
!(’ ""# "## $ %&’

!(! ! " # $ %&’ %
!(* $

!*) ! " # $ %+’ %
!*$ $

!*’ ! " # $ %&’
!,- ! " # $ %&’

!,’ ! " # $ %&’
%-- ! " # $ %&’

%-’ ! " # $ %&’
%%- ! " # $ %&’

%%’ ! " # $ %&’
%$- ! " # $ %&’

%$’ ! " # $ %&’
%#- ! " # $ %&’

%#’ ! " # $ %&’
%"- ! " # $ %&’

%"’ ! " # $ %&’
%’- ! " # $ %&’

%’’ ! " # $
%!- ! " # $

%!’ ! " # $
%(- ! " # $

%(’ ! " # $
%*- ! " # $

%*’ ! " # $
%,- ! " # $

%,’ ! " # $
$-- ! " # $

$-’ ! " #
$%- ! " #

$%’ ! " #
$$- ! " #

$$’ ! " #
$#- ! " #
$#’ ! " #

$"- ! " #
$"’ ! " #

$’- ! " #
$’’ ! " #

$!- ! " #
$!’ ! " #
$(- ! " #
$(’ ! " #

$*- ! " #
$*’ ! " #
$,- ! " #
$,’ ! " #

#-- ! " #
#%- ! "

#$- ! "

续表 ..
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!" #$%&’#

公 称 直 径 !!" 螺 距 #

第一系列 第二系列 第三系列
细 牙

! " # $ %&’ %
##( ! "

#") ! "
#’) ! "

#!) ! "
#*) ! "

#+) ! "
#,) ! "

")) ! "
"%) !

"$) !
"#) !

"") !
"’) !

"!) !
"*) !

"+) !
",) !

’)) !
’%) !

’$) !
’#) !

’") !
’’) !

’!) !
’*) !

’+) !
’,) !

!)) !

续表 --
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