
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

切 向 键 及 其 键 槽

!" #$%&’()
代替 *+#,,’-,

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

’ 普通切向键! 强力切向键及其键槽的尺寸" 应按本标准的规定#
本标准为设计资料" 是绘制切向键的依据$

!!!!!!!!注% ! 一对切向键在装配之后的相互位置应用销或其他适当的方法固定$

" 长度 ! 按实际结构确定" 建议一般比轮毂厚度长 !"#!$%$

# 一对切向键在装配时" !&!"" 的两斜面之间" 以及键的两工作面与轴槽和轮毂槽的工作面之间贴合面积不得

小于 ’"%!
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普通切向键及键槽尺寸 !!

轴 径

!

键 键 槽

厚 度

!
计算

宽度

"

倒 角

"
深 度 计算宽度

半 径

#轮毂 $" 轴 $# 轮毂

""

轴

"$尺寸
偏 差

%&’"( 最小 最大
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!" #$%&’()

强力切向键及键槽尺寸 !!

轴 径

!

键 键 槽

厚 度

"
计算

宽度

#

倒 角

$
深 度 计算宽度

半 径

%轮毂 "" 轴 "# 轮毂
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!" #$%&’()

! 对普通切向键! 若轴径 ! 位于表列轴径尺寸栏的中间数值时! 采用与它最接近的稍大轴径的 " 和

"!" "" 但 # 和 #!" #" 须用以下公式计算#

#$#!# " $!%"%!
#"# "" $!%""%!

" 对强力切向键! 若轴径 ! 位于表列轴径尺寸栏的中间数值时! 键与键槽的尺寸用以下公式计算#
"$"!#&’!!
#$#!#&’(!
""#")&’( ** $当 ""!& **%
""#")&’+ ** $当 !&,""+- **%
""#")&’- ** $当 ".+- **%
#"# "" $!/""%!

# 键的抗拉强度应不低于 0’!" 123 $0& 456 7 **"%
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