
!!!!!!!!本标准适用于以油! 气为介质的管路系统用锥密封焊接式管接头" 工作温度为!"#$%&’ (#
锥密封焊接式直通管接头! 锥密封焊接式直通圆柱管螺纹管接头! 锥密封焊接式直通圆锥管螺纹

管接头! 锥密封焊接式锥螺纹管接头! 锥密封焊接式 )’*弯管接头! 锥密封焊接式圆柱管螺纹 )’*弯管
接头! 锥密封焊接式圆锥管螺纹 )’*弯管接头! 锥密封焊接式锥螺纹 )’*弯管接头! 锥密封两端焊接式
直通管接头! 锥密封焊接式直角管接头! 锥密封焊接式三通管接头! 锥密封焊接式隔壁直角管接头!
锥密封焊接式隔壁直通管接头的型式和尺寸按图 +,图 +-和表 +的规定$
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锥密封焊接式管接头

!" # $ %&’()%&’*+,-

图 ’ 锥密封焊接式直通管接头
!() * +,%-’.’ /0!%’.1 2/3"

图 ! 锥密封焊接式直通圆柱管螺纹管接头
!() * +,%-’.! /0!%’.1 2/3"

图 % 锥密封焊接式直通圆锥管螺纹管接头
!() * +,%-’.% /0!’, 2/3"

图 $ 锥密封焊接式直通锥螺纹管接头
!() * +,%-’.$ /0!’, 2/3"

图 1 锥密封焊接式 4"5弯管接头
!() * +,%-!.’ /0!!1 2/3"

图 , 锥密封焊接式圆柱管螺纹 4"5弯管接头
!() * +,%-!.! /0!!1 2/3"
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图 ! 锥密封焊接式圆锥管螺纹 "#$弯管接头
!%& ’ ()*+,-* ./!0) 1.2"

图 + 锥密封焊接式锥螺纹 "#3弯管接头
!%& ’ ()*+,-4 ./!0) 1.2"

图 " 锥密封两端焊接式直通管接头
!%& ’ ()*+*-0 ./!*0-5 1.2"

图 0# 锥密封焊接式直角管接头
!%& ’ ()*+*-, ./!*0-5 1.2"

图 00 锥密封焊接式三通管接头
!%& ’ ()*+*-* ./!*0-5 1.2"

图 0, 锥密封焊接式隔壁直角管接头
!%& ’ ()*+4-0 ./!*0-5 1.2"
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图 !" 锥密封焊接式隔壁直通管接头
!#$ % &’"()*+ ,-!"!*. /,0"

标记示例#
!" 管子外径 !#为 $% &&的锥密封焊接式直通管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-./.01$

23 管子外径 !#为 $% &&的锥密封焊接式直通圆柱管螺纹管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-./$01$

43 管子外径 !#为 5% &&的锥密封焊接式直通圆锥管螺纹管接头!
管接头 5% ’( ) *+,-6/,015

73 管子外径 !#为 5% &&的锥密封焊接式直通锥螺纹管接头!
管接头 5% ’( ) *+,-./8015

93 管子外径 !#为 5% &&的锥密封焊接式 1%:弯管接头!
管接头 5% ’( ) *+,-5/.015

;3 管子外径 !#为 5% &&的锥密封焊接式圆柱管螺纹 1%:弯管接头!
管接头 5% ’( ) *+,-5/5015

<3 管子外径 !#为 5% &&的锥密封焊接式圆锥管螺纹 1%:弯管接头!
管接头 5% ’( ) *+,-5/,015

=3 管子外径 !#为 5% &&的锥密封焊接式锥螺纹 1%:弯管接头!
管接头 5% ’( ) *+,-5/8015

>3 管子外径 !#为 $% &&的锥密封两端焊接式直通管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-,/.01$

?3 管子外径 !#为 $% &&的锥密封焊接式直角管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-,/$01$

@3 管子外径 !#为 $% &&的锥密封焊接式三通管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-,/,01$

A3 管子外径 !#为 $% &&的锥密封焊接式隔壁直角管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-8/.01$

&3 管子外径 !#为 $% &&的锥密封焊接式隔壁直通管接头!
管接头 $% ’( ) *+,-8/$01$
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表 ! !!

管子
外径
!"

"
"#

"$ #% #

! " # $ ! " # $ ! " # $

& ’#$(#)* + ,%& -./%& 0 1& + 0)% 0)1%$
1$

10 2
#% ’#031)* 4’& ,’& -./’& 5 $1 $0 5)% *)6&5 #&

#0#$ ’#53#)*
4%( ,%( -./%(

6 $0
$6 5)0 5)%2 $$

#0 ’#&3#)* & $6
#0

#5 ’$$3#)* 4)& ,)& -./)& #% 7% 70 &)$ &)#$ $*
#2

$% ’$63$ 4’( ,’( -./’( #7 75 0# 2)* &)5# #5 $&
$* ’773$ 4# ,# -./# #6 0# 05 #%)0 #%)#5 #& 7$

$0
7% ’0$3$ 4#’& ,#’& -./#’& $% ** **

#$)6 #%)55
$% 7*

7& ’0&3$ 4#)& ,#)& -./#)& $5 5% 5% $$ 7& $5

管子
外径
!%

##
$

$# $$ $7 $0 $* $5 $6 $&直通接头 2%8弯接头
! " # $ ! " # $ ! " # $

& 1$ 0& 06 5& 56 $& $6 $6 06 70 *0 6% 16
!
$%

1%
10

02 0& 6$ 61 $2 $& $& 0& 0% 5% 6$ 12
1$ *1 *% &1 &% 7% $2 $2 *% 01 5$ 6* 12
10 *2 *& &7 &$ 75 7* 7* *& 0* 5& &0 $$

!
$$

15
12

5$ 5% 2% &2 72 76 76 5% 06 6% &* $7
$% 5& 55 11$ 11% 07 01 01 55 ** &% 21 $6
$*

$0
6& 65 11& 115 0& 05 05 65 5$ 2$ 1%% 71

7% &7 &1 1*$ 1*% *$ *% *% &1 5& 22 1%6 72
7& $5 2$ 2% 1&$ 1&% *5 *0 *0 2% 60 11% 115 07

管子
外径
%%

&2 &1% ’1 ’$ ’7 ’0 ’* ’5 ( ) %
密封圈

垫圈
9 形密封圈
端面 锥面

& 06 116 $1 1& ! 1& 15 $0 *5 $% 16 1$ ! 6)*31)&
1% 0& 1$% $0 $1 $0 $1 15 $6 *5 $% 12 10 153$)5* 231)&
1$ *% 1$* $0 $0

$6
$0 1& 7% *& $0 $1 15

&3$)5*
11)$31)&

10 *& 10$ $6 $6 $0 $1 7% *& $& $7 1& 11)&3$)5*
15 5% 10* 7% 7% 70 $6 $0 75 5% 7$ $* $$ $7)53$)5* 103$)5*
$% 55 1*6 75 75 01 70 $6 01 6% 0* 71 $6 7%3$)5* 1&3$)5*
$* 65 165 05 05 05 01 70 *% 11% *& 76 77 70)*3$)5* $7)53$)5*
7% &1 1&& *% ** ** 05 75 ** 17% 6$ 07 0$ 07)63$)5* $&3$)5*
7& 2% $%5 5% 5% 5% ** 05 5* 10% 2% *7 0& *%3$)5* 75)*3$)5*

重量" :;

管子

外径

%%

& %<11 + %<1% %<1% %1$ + %<1$ %<1$ %<%2 %<15 %<$7 %<$& %<$6
1% %<17 %<17 %<11 %<11 %<17 %<17 %<17 %<17 %<11 %<12 %<$2 %<7$ %<71
1$ %<1* %<15 %<1* %<1* %<15 %<15 %<15 %<15 %<1* %<$$ %<7$ %<76 %<75
10 %<1& %<1& %<1& %<1& %<$% %<$% %<12 %<12 %<1& %<$0 %<75 %<*0 %<00
15 %<$0 %<$0 %<$$ %<$$ %<$5 %<$5 %<$0 %<$* %<$7 %<70 %<02 %<57 %<5$
$% %<06 %<06 %<0* %<0* %<5% %<5% %<*& %<*& %<0$ %<*2 %<&$ %<2% %<&*
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注# 全部"$
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附录 !

!标准的附录"

锥密封焊接式管接头端接螺纹 !公制细牙和圆柱管螺纹" 连接尺寸

!" 锥密封焊接式管接头端接螺纹的连接尺寸见图 !"# 图 !#及表 !"$

表 !" $$

管子外径

!%

! "& !’

#公制细牙

螺 纹

圆 柱

管螺纹

公制细牙

螺 纹

圆 柱

管螺纹

公制细牙

螺 纹

圆 柱

管螺纹

( )*&+",- . "( . "/ .

"-"0 )"1+",- 2!" &’ &1 && &-

’& )’3+’,-
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’1 )’(+’,- #4 #(
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’3 )##+’,- 2%& 50 51 5’ 5-

#0 )#4+# 2!$ 53 1’ 54 1# ’/

#- )55+# 2’ 13 13 14 14 #’

50 )1#+# 2’!& -- -- -3 -3 #5

5( )1(+# 2’%& 30 30 3’ 3’ #-

图 !" 公制细牙螺纹 图 !# 圆柱管螺纹
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