
中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

’型六角螺母
!" # $ %&’()*+++

代替 !" %&’+),%

机械性能等级! (" ’"

标记示例!
螺纹规格 !"!"#! 机械性能等级为 $级的 %型六角螺母的标记为"
螺母 !"&# 材料栏注" $# 备注栏注" ’( ) *+%,-.&---
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!" #$ %&’()*+++

表 ! !!

螺 纹

规 格

!

" #" ## $ % %# & 每 $ %%% 个
钢螺母的重

量 &’!!"( !)* !"( !)* !)* !)* !"( !)* !)* !"(+公称 !)*

,- %./ %.$0 -./0 - /.1 1.%$ 2./ 2.$0 $.3 0.0 0.-2 %.-21

,/ %./ %.$0 /.1% / 0.4 3.11 -.2 2.4% 2.- 3 1.35 %.150

,0 %.0 %.$0 0.30 0 1.4 5.34 /.3 /./% -.0 5 3.35 $.2/0

,1 %.0 %.$0 1.30 1 5.4 $$.%0 0.2 /.4% -.4 $% 4.35 2.203

,5 %.1 %.$0 5.30 5 $$.1 $/.-5 1.5 1.// 0.2 $- $2.3- /.55%

,$% %.1 %.$0 $%.5% $% $/.1 $3.33 5./ 5.%/ 1./ $1 $0.3- 4.%34

,$2 %.1 %.$0 $-.%% $2 $1.1 2%.%- $%.5 $%.-3 5.- $5 $3.3- $-.42

6,$/7 %.1 %.$0 $0.$% $/ $4.1 2-.-1 $2.5 $2.$% 4.3 2$ 2%.13 22.2$

,$1 %.5 %.2 $3.-% $1 22.0 21.30 $/.5 $/.$% $$.- 2/ 2-.13 --.-/

6,$57 %.5 %.2 $4.0% $5 2/.4 24.01 $0.5 $0.$% $2.$ 23 21.$1 //.-1

,2% %.5 %.2 2$.1% 2% 23.3 -2.40 $5.% $1.4% $-.0 -% 24.$1 1$./4

6,227 %.5 %.2 2-.3% 22 -$./ -3.24 $4./ $5.$% $/.0 -/ --.%% 51.14

,2/ %.5 %.2 20.4% 2/ --.- -4.00 2$.0 2%.2% $1.2 -1 -0.%% $%0.5

6,237 %.5 %.2 24.$% 23 -5.% /0.2% 2-.5 22.0% $5.% /$ /%.%% $0-.3

,-% %.5 %.2 -2./% -% /2.5 0%.50 20.1 2/.-% $4./ /1 /0.%% 2$2./

,-1 %.5 %.2 -5.4% -1 0$.$ 1%.34 -$.% 24./% 2-.0 00 0-.5% -1/.1

,/2 $.% %.- /0./% /2 1%.% 3$.-% -/.% -2./% 20.4 10 1-.$% 013.4

,/5 $.% %.- 0$.5% /5 14.0 52.1% -5.% -1./% 24.$ 30 3-.$% 523.5

,01 $.% %.- 1%.0% 01 35.3 4-.01 /0.% /-./% -/.3 50 52.5% $ 2/0

,1/ $.% %.- 14.$% 1/ 55.2 $%/.51 0$.% /4.$% -4.- 40 42.5% $ 3$1

!!!!注! $ 5 级全部规格 "括号内规格除外# 允许选用$ $% 级",2/ %括号内规格除外& 允许选用$ 括号内规格限制
选用’

2 螺纹公差 18 级’
- 表面氧化处理’ 本厂自制可磷化处理’
/ 按 9:-$%-.$ 规定$ !",$1 时为 ; 级$ !<,$1 时为 : 级’
0 技术条件按 9: = > 1$3% 的规定’
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