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’ 范围

本标准规定了中心孔的表示法!
本标准适用于在机械图样中不需要确切地表示出形状和结构的标准中心孔! 非标准中心孔也可参

照采用!

! 符号

为了表达在完工的零件上是否保留中心孔的要求" 可采用表 ! 中规定的符号!

% 中心孔的标记

%(’ " 型 #弧形$# % 型 &不带护锥$ 和 ’ 型 &带护锥$ 中心孔的标记包括% 本标准编号& 型式 &用字母

"# % 或 ’ 表示$& 导向孔直径 !& 锥形孔端面直径 !!!
示例% ’ 型中心孔& !()*+ ,,& !!(- ,,
在图样上的标记为% .’ / 0 11+2*+3’)*+ / -

%)! 4 型 &带螺纹$ 中心孔的标记包括% 本标准编号& 型式 &用字母 4 表示$& 螺纹代号 ! &用普通螺

纹特征代号 5 和公称直径表示$& 螺纹长度 &用字母 6 和数值表示7& 锥形孔端面直径 !)!
示例% 4 型中心孔& !(5!8& "(98 ,,& !)(!:*9 ,,
在图样上的标记为% .’ / 0 11+2*+’45!8698 / !:*9

%)% 四种标准中心孔的标记说明见表 )!

表 ’

本公司补充! ;’ / <=1)9:32> ">+?中心孔#$ ;’ / <=1)9>32> "28?中心孔% 按本标准标注时& 必须

注明中心孔的角度及标准号’ 例如!

要 求 符 号 表 示 法 示 例 说 明

在完工的零件上

要求保留中心孔

采用 ’ 型中心孔

!()*+ ,, !!(- ,,
在完工的零件上要求保留

在完工的零件上

可以保留中心孔

采用 % 型中心孔

!(1 ,, !!(-*+ ,,
在 完 工 的 零 件 上 是 否 保 留

都可以

在完工的零件上

不允许保留中心孔

采用 % 型中心孔

!#!*: ,, !@#9*9+ ,,
在 完 工 的 零 件 上 不 允 许 保

留

!
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!" #$ %%&’(&)*’’’ 摘录

! 中心孔表示法

!"# 规定表示法

!"$%$ 对于已经有相应标准规定的中心孔! 在图样中可不绘制其详细结构! 只需在零件轴端面绘制出

对中心孔要求的符号! 随后标注出其相应标记" 中心孔的规定表示法示例见表 !"
!"$"& 如需指明中心孔标记中的标准编号时! 也可按图 !# 图 " 的方法标注"

图 $ 图 &
!%$%’ 以中心孔的轴线为基准时! 基准代号可按图 ## 图 $ 的方法标注"

中心孔的型式 标 记 示 例 标 注 说 明

%
&弧形’

根据 () * + !$, 选择中心钻

() * + $$,-.,/%#.!, * 0.1
!2#.!, 33
!!20.1 33

4
&不带护锥5

根据 () * + !$, 选择中心钻

!!() * + $$,-.,/4$ * 6.,
!2$ 33

!!26., 33

!
7带护锥5

根据 () * + !$, 选择中心钻

() * + $$,-.,/)"., * 6
!2"., 33
!!26 33

图 ’ 图 !

!%$%! 中心孔工作表面的粗糙度应在引出线上标出8如图 # 和图 $ 所示" 如同一轴的两端中心孔相同!
可只在其一端标出! 但应注出其数量! 见图 $"

表 &

!
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!" #$ %%&’(&)*’’’ 摘录

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 !

中心孔的型式 标 记 示 例 标 注 说 明

!
"带螺纹#

根据 $% & ’ ()* 选择中心钻

$% & ’ ))*+,*-!.(/01/ & (2,1
!3.(/
"31/ 44
!53(2,1 44

(! 尺寸 # 见 $% & ’ ()*"
5! 尺寸 $ 取决于中心钻的长度# 不能小于 #"
1! 尺寸 " 取决于零件的功能要求"
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