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!!!!!!!!!!!!!!注! 符号 "1# 表示梯形螺纹最大轴向间隙为 (#%$ 符号 %22& 表示锯齿形螺纹最大轴向间隙为 $("$*’

!!!!!!!!本标准仅适用于 34 5 67/*&$ (大径定心牙侧间隙 &-/ ## 的梯形螺纹) 和 34 5 67/*%& (中径定心锯

齿形螺纹)* 如图 % 所示’ 表 % 是按公称直径和精度等级给定的螺纹旋合长度’ 表 ( 是按公称直径和精

度等级给定的中径公差’

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

梯形和锯齿形螺纹公差

!" # $% &’(()*+
代替 !" # $% &,(()-.
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