
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

等 长 双 头 螺 柱 !! 级

!" #$%&’’
代替 !" #$%&()

中国第一重型机械集团公司 "##"$#%$&# 批准 "##"$#’$#( 实施

机械性能等级" %)* #%)+$% ,)* &,)+$% +)+

标记示例"
粗牙普通螺纹! !"!" ##! #"!$$ ## 的等长双头螺柱的标记为"

螺柱 %!"&!$$# 材料栏注" 所选机械性能等级# 备注栏注" ’( )$!*++

##

末端按 ’( " 的规定# !,!螺纹中径$

螺 纹 规 格 ! %- %+ %!$ %!" %!- %"$ %". %/$ %/- %." %.+ %0-
" " " " " " " " "

$ !+ "+ /" /- .. 0" -$ 1" +. )- !$+ !".
% #23 !40 5

#
每 !$$$ 个钢螺柱的重量 67!

公 称 #89 #23
"0 "/4)0 "-4$0 .4.!"
/$ "+4)0 /!4$0 04").
/0 //410 /-4"0 -4!1- !!4!0
.$ /+410 .!4"0 14$0) !"41. "$4$)
.0 ./410 .-4"0 14).! !.4// ""4-$
0$ .+410 0!4"0 +4+"/ !04)/ "04!! /-4"$
-$ 0+40$ -!40$ !$40) !)4!! /$4!. ./4.. 1)4-$
1$ -+40$ 1!40$ !"4/0 ""4/$ /04!- 0$4-+ )/4$$ !.04-
+$ 1+40$ +!40$ !.4!" "04.0 .$4!+ 014)! !$-4. !--4.
)$ ++4"0 )!410 !04++ "+4-1 .04"! -04!0 !!)4+ !+14" "1$4$
!$$ )+4"0 !$!410 !14-0 /!4+0 0$4"/ 1"4/) !//4" "$+4$ /$$4$
!!$ !$+4"0 !!!410 !)4.! /04$. 004"0 1)4-/ !.-4- ""+4+ //$4$
!"$ !!+4"0 !"!410 "!4!+ /+4"/ -$4"1 +-4+1 !0)4) ".)4- /-$4$ 0-+4+
!/$ !"+4$$ !/"4$$ ""4). .!4.! -04/$ ).4!! !1/4" "1$4. /)$4$ -!-4"
!.$ !/+4$$ !."4$$ ".41! ..4-$ 1$4/" !$!4. !+-40 ")!4" ."$4$ --/4- )+/4$ !/!-
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!" !"##$$

注! ! !"螺距#

" 当 !!"# $$ 或 !!%" 时$ 允许螺柱上全部制出螺纹% 但当 !!%" 时$ 亦允许制出长度不大于 &# 的无螺纹部

分#

# 螺纹公差按 ’( )*+,-. 规定的 / 0 级#

$ 无螺纹部分直径 $1 允许制成与螺纹外径尺寸相等的型式#

% 表面氧化 &或磷化’ 处理#

& 本公司自制时材料为! &2/ &&3-’ ,!"#$%&% "3/ &"3-’ ,4"% -3-,&%5678#
’ -3- 级的等长双头螺柱的螺纹必须采用辗压法制造#

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!续表 ! $$

螺 纹 规 格 $ 7/ 7- 7.9 7.% 7./ 7%# 7%& 74# 74/ 7&% 7&- 7"/
" " " " " " " " "

" .- %- 4% 4/ && "% /# +% -& */ .#- .%&

% $:; .3" #

!
每 .999 个钢螺柱的重量 <0#

公 称 $=> $:;

."9 .&-399 ."%399 %/3&+ &+3+- +"34& .9-3/ .**3* 4.%39 &"939 +..39 .9"% .&.9 .-&"

./9 ."-399 ./%399 %-3%& "93*+ -934+ .."3- %.43% 44%3- &-939 +"-3& ..%. ."9& .*/-

.+9 ./-399 .+%399 49399 "&3." -"34* .%43. %%/3" 4"43/ ".939 -9"3- ..*9 ."*- %9*.

.-9 .+-399 .-%399 4.3+/ "+34& *93&. .4934 %4*3- 4+&3& "&939 -"43% .%&- ./*% %%.&

.*9 .-+3+9 .*%349 443"4 /93"% *"3&4 .4+3/ %"43% 4*"3% "+939 *993/ .4.+ .+-/ %44+

%99 .*+3+9 %9%349 4"3%* /43+. .993" .&&3- %//3" &./39 /9939 *&-39 .4+/ .--9 %&/9 44-*

%%9 %.+3+9 %%%349 4-3-% +939- ..93" ."*34 %*43. &"+3/ //939 .9&4 .".& %9/- %+9/ 4+%-

%"9 %&+3+9 %"%349 &&3.% +*3/4 .%"3/ .-.39 4443. "%93" +"939 ..-" .+%9 %4"9 49+" &%4+

%-9 %++3&9 %-%3/9 &*3&. -*3.* .&93/ %9%3+ 4+43. "-439 -&939 .4%+ .*%/ %/4% 4"/- &+&"

499 %*+3&9 49%3/9 "%3*& *"3"/ ."93+ %.+3% 4**3+ /%&3/ -**3" .&%% %9/& %-%9 4-.& "9-&

4%9 4.+3." 4%%3-" ."./ %%9. 49.. 4*". "&%4

4"9 4&+3." 4"%3-" ./"- %&9+ 4%*& &4%. "*4%

4-9 4++3." 4-%3-" .-99 %/.& 4"+/ &/*% /&&9

&99 4*+3." &9%3-" .-*" %+". 4+/& &*4- /++*

&%9 &./3-" &%43." %--* 4*"% ".-" +..-

&"9 &&/3-" &"43." 49*" &%4" """/ +/%/

&-9 &+/3-" &-43." 449. &".+ "*%/ -.4"

"99 &*/3-" "943." 4&4* &+9" /.+4 -&+&
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