
中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

内六角锥端紧定螺钉

!" # $ %&’()))
代替 !" %&’&*

机械性能等级! $()

注! 对切制内六角" 当尺寸达到最大极限时" 由于钻孔造成的过切不应超过内六角任何一面长度 #!$ 的 !"#%
$& 公称长度在表 $ 虚线以上的短螺钉应制成 $!"%%
!& 该角仅适用于螺纹小径以内的末端部分’ $!"%用于公称长度在表中虚折线以上的螺钉" 而 &"%用于其余长度%
’& 不完整螺纹的长度 !!! "%
(& 允许稍许倒圆或沉孔%

图 ’
标记示例!
螺纹规格 #$)$!( 公称长度 %*!" ++的内六角锥端紧定螺钉的标记为!
螺钉 )$!,!"’ 材料栏注! (- .’ 备注栏注! /0 1 2345!"""
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!" #$ %&’()))

表 ! 尺寸 !!

!螺纹规格 ! "# "$ "% "&’ "&( "&) "(’ "(*

" ’+% & &+(, &+, &+-, ( (+, .

!!/ !01 &+(# &+# ( (+# . * # )

!2 !螺纹小径

# !34 (+%- .+** *+,% ,+-( $+%$ 5+&, &&+*. &.+-(

$.6

公 称 (+, . * , $ % &’ &(

!01 (+,$’ .+’-& *+’%* ,+’%* $+’5, %+&&, &’+&&, &(+&*(

!34 (+,(’ .+’(’ *+’(’ ,+’(’ $+’(’ %+’(, &’+’(, &(+’.(

% !34
*6 ( ( . * *+% $+* % &’

,6 . .+, , $ % &’ &( &,

&
每 & ’’’ 个钢螺钉的重量7!8-+%, 9: ; <!.6 9:!

公称 !34 !01

% -+-& %+(5 ’+-. &+’* &+-( (+*

&’ 5+-& &’+(5 ’+5- &+.5 (+., .+*& *+-

&( &&+$, &(+., &+(& &+-* (+5% *+*( $+& 5+-

&$ &,+$, &$+., &+$5 (+** *+(* $+*. %+5 &*+5 ((+(

(’ &5+,% (’+*( (+&- .+&* ,+, %+** &&+- (’+& .’+* .5+-

(, (*+,% (,+*( (+-- *+’( -+’% &’+5 &,+. ($+$ *’+- ,*+(

.’ (5+,% .’+*( *+%5 %+$, &.+, &%+% ..+& ,& $%+-

., .*+, .,+, &’+( &$ ((+. .5+$ $&+. %.+(

*’ .5+, *’+, &&+% &%+, (,+% *$+& -&+$ 5-+-

*, **+, *,+, (& (5+. ,(+$ %&+5 &&(

,’ *5+, ,’+, (.+, .(+% ,5+& 5(+( &(-

,, ,*+* ,,+$ .$+. $,+$ &’. &*&

$’ ,5+* $’+$ .5+% -(+( &&. &,$

注! & 全部""
( &!348&+&* $!34"
. $ 应用综合测量方法进行检验# 量规见 => ; ?-% 附录 @"
* 用于公称长度在阶梯虚线以上的螺钉"
# 用于公称长度在阶梯虚线以下的螺钉"
) 螺纹公差 # : ) :"
- 技术条件按 => ; ?-% 的规定"
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