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装配图中零! 部件序号及其编排方法
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中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

’ 引言

’(’ 本标准规定了在装配图中零件! 部件序号的编排方法"
’)! 本标准等效采用国际标准 !"# $%&&’()*( #零! 部件的序号$"
’)% 与本标准有关的国家标准%

+, - . (%$)(/)& #技术制图 字体$
+, %%012%/*% #机械制图 图线$

! 一般规定

!)’ 装配图中所有的零! 部件都必须编写序号"
!)! 装配图中一个部件可只编写一个序号& 同一装配图中相同的零! 部件应编写同样的序号"
!)% 装配图中零! 部件的序号’ 应与明细栏 (表) 中的序号一致"

% 序号的编排方法

%)’ 装配图中编写零! 部件序号的通用表示方法%
%)’)’ 在指引线的水平线 (细实线) 上或圆 (细实线) 内注写序号’ 序号字高比该装配图中所注尺寸
数字高度大一号 (图 3)"
%)! 同一装配图中编注序号的形式应一致"
%)% 相同的零! 部件用一个序号’ 一般只标注一次’ 多处出现的相同的零! 部件’ 必要时也可重复标
注"
%)$ 指引线应自所指部分的可见轮廓内引出’ 并在末端画一圆点’ 见图 3" 若所指部分 (很薄的零件
或涂黑的剖面) 内不便画圆点时’ 可在指引线的末端画出箭头’ 并指向该部分的轮廓’ 见图 4"
指引线相互不能相交’ 当通过有剖面线的区域时’ 指引线不应与剖面线平行"
指引线可以画成折线’ 但只可曲折一次"
一组紧固件以及装配关系清楚的零件组’ 可以采用公共指引线’ 见图 &"
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!"# 装配图中序号应按水平或垂直方向排列整齐!
!"$ 装配图上的序号可按下列两种方法编排"
!"$"% 按顺时针或逆时针方向顺次排列# 在整个图上无法连续时$ 可只在每个水平或垂直方向顺次排
列$ 见图 ! %本公司略&’
!"$"& 也可按装配图明细栏 (表& 中的序号排列$ 采用此种方法时$ 应尽量在每个水平或垂直方向顺
次排列’
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