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合 金 结 构 钢

!"# $%%&$’($
代替 !"# $%%&)*

钢 号 依 据 标 准

化 学 成 分 !

" #$ %& %’ "(
)
!

#
!

"

*+#$%& ,- . /0120324
5670
8

5944

5905
8

59:5

7955
8

7915
5951; 5951;

"

<4#$%& ,- . /0120324
5912
8

59<;

7975
8

79<5

7975
8

79<5
5951; 5951;

钢 号
热处理

类 型

截面尺寸

==
试 样

方 向

力 学 性 能 # 硬 度

特 征 和

用 途
!>

!564

!!?"
"; # @AB

C-
表面

淬火

CD"E F==4 G ,

"

45#$%&
正火

回火

<558055
0578255
25787455

纵

向

<H5
<;5
<<5

I40;J
I4;;K
I4<;K

7;
7<
7<

15
15
15

12
!!!!焊接性能满意# 适

用于电渣焊和大截面

厚壁零件

"

<4#$%&
淬火

回火

!755
7578455
4578155
1578;55

纵

向

H:<
H1;
0:0
01H

I;52K
I<07K
I<<7K
I1H4K

7;
7<
71
75

<;
<4
<5
<5

12
42
42
4;

按 LM-4;7
N:2

<1O;1

有较高的强度和耐磨

性$ 韧性较差# 表淬

易裂$ 用于各种中%
小轴类和齿轮等

!

!

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球



!"# $%%&$’($

钢
号

依
据

标
准

化
学

成
分

!
热

处
理

类
型

截
面

尺
寸

"
"

试
样

方
向

力
学

性
能
!

硬
度

特
征

和
用

途
#

$%
&
’

&
(

)*
+ "

$ "
! ,

! -
./

! !
0"

" 1
#

2 3
4

5
6

表
面

淬
火

5
7)

8
9"

"
/

!
:

;<
$%
&
’/
&
(=

>6
9?
;@
<<

AB
CC
C

本
公

司

@.
;;

D-
E;
C

@E
F-

D-
EC
-

BE
F-

DB
EC
-

-E
G-

D-
E1
-

=-
E-
1

D-
EB
/

-E
-;
1

-E
-;
1

淬
火

回
火

"
/-
-

/-
BD

G-
-

G-
BD

F-
-

纵
向

HF
-

HB
-

<F
1

! F
H1

"
! F
;1

"
! 1
C-

"

B/ B/ B/

G- G- G-

;B ;B ;B

按
I6

J
/1
KA

HC

!!!
!适

用
于

制
做

高
强

度
轴

类
#

蜗
杆

#
齿

轮
等

零
件

$
耐

磨
性

好
$

但
工

艺
性

较
差

$
大

钢
锭

易
出

缩
孔

$
机

械
加

工
性

能
较

差
%

用
于

重
量

不
大

于
H

吨
的

零
件

#

/-
)*

:6
L?
F;
CF

AC
/

@E
BH

D@
E/
G

@E
B<

D@
E;
<

@E
1@

D@
EH
@

@E
<@

DB
E@

@E
@;
1

@E
@;
1

渗
碳

淬
火

回
火

B1
M心

部
N

"
F@

纵
向

H;
1

F;
1

! 1
G@

"
! ;
C@

"
B@ B;

G@ G@
G< ;C

退
火

"
BC
<

渗
碳

淬
火 1; D1
C

!!!
!渗

碳
后

具
有

高
的

表
面

硬
度

和
较

好
的

耐
磨

性
$

焊
接

性
能

良
好

$
冷

变
形

时
塑

性
高

有
较

好
的

切
削

性
能

$
适

用
于

中
小

型
渗

碳
齿

轮
#

轴
#

套
等

#

G@
)*

:6
9?
F;
CF

AC
/

@E
;<

D@
EG
G

@E
B<

D@
E;
<

@E
1@

D@
EH
@

@E
H@

DB
EB
@

@E
@;
1

@E
@;
1

!!淬
火

回
火

"
BF

B<
DG

@
GB
DB

@@
B@
BD

;@
@

;@
BD

1@
@

1@
BD

H@
@

纵
向

C@
@

H@
@

<;
1

FH
1

F;
1

1C
@

! <
@@

"
! F
@@

"
! 1
G@

"
! G
C@

"
! G
G@

"
! ;
G1

"

B@ B1 B1 BG B@ H

G@ G1 G1 G1 ;1 ;@

;1 ;C ;C ;B /; BF

按
IJ

6
/1
BA

HC

G; D1
;

!氮
化

5
=

! G1
@N

!!!
!做

截
面

;@
@

以
下

的
轴

类
#

齿
轮

类
#

曲
柄

#
曲

轴
等

中
小

型
零

件
$

可
表

淬
$

可
做

直

径
"
G@

"
"

HE
H

级
的

紧
固

件
$

调
质

后
有

良
好

的
综

合
力

学
性

能

#

BH
&
’&

(8
,

O/
@&

’&
(8

,P
:6

9?
F;
CF

QC
/

@.
BF

D@
./
/

@.
B<

D@
.;
<

B.
/@

DB
.1
@

@.
G1

D@
.F
@

8,
@.
@/

D@
.@
G1

@.
@;
1

@.
@;
1

淬
火

回
火

B@
@D

;@
@

;@
BD

1@
@

1@
BD

H@
@

纵
向

F;
1

1C
@

GC
@

! G
C@

"
! G
G@

"
! ;
G1

"

B1 B1 B1

G1 G1 G1

G< G< ;C
BH
<D

//
C

!!!
!耐

高
温

1@
@D

1;
@
R

以
下

$
焊

接
和

加
工

性
好

$
做

水
压

机

工
作

缸
#

水
轮

机
大

轴
#

化
工

容
器

等
正

火

回
火

!
1@
@

纵
向

1B
@

! ;
B1

"
BG

G@
;C

B;
<D

BH
<

#

;G
)*
&
(B

本
公

司
@.
;@

D@
.;
H

@.
B<

D@
.;
<

@.
G@

D@
.<
@

@.
G@

D@
.1
1

@.
C@

DB
.;
@

@.
@;
1

@.
@;
1

!!淬
火

回
火

B@
BD

;@
@

;@
BD

1@
@

1@
BD

<@
@

<@
BD

B@
@@

纵
向

<F
1

<@
1

FF
1

F;
1

1C
@

1G
@

GC
@

GG
@

B1 B1 BG B;

G@ G@ ;1 ;1

G< ;C ;B ;B

按
IJ

6
/1
BQ

HC

G; D1
;

!氮
化

5
=

! 1@
@"

!!!
!适

于
制

造
截

面
较

大
#

性
能

较
高

的
轴

类
和

大
型

零
件

%
蠕

变
性

能
好

$
可

做
电

站
设

备
零

件

续
表

!

!

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球
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钢
号

依
据

标
准

化
学

成
分

!

热
处

理

类
型

截
面

尺
寸

"
"

试
样

方
向

力
学

性
能
!

硬
度

特
征

和
用

途
#

$%
&
’

&
(

)*
+ "

$ "

! ,
! -

./

! !
0"

" 1
#

2 3
4

5
6

表
面

淬
火

5
7)

8
9"

"
/

!
:

#

;<
)*
&
(2

=
:6

9>
?;

@?
A@

/

B.
;1 C -D
E/

BD
/B C BD
E1

BD
;B C BD
?B

BD
F1 C -D
/1

FD
;1

CF
D?
1

2F -D
G-

CF
DF
-

-D
-;

1
-D
-;

1
!!淬

火

回
火

试
样

毛

坯
尺

寸 ;-
纵

向
@<

-
! <
;1

"
FE

1-
G-

退
火

!
//

@

!
!氮

化

5
H

!
G-

-"

!!!
!高

级
渗

氮
钢

#
氮

化
表

层
具

有
高

疲
劳

强
度

及
良

好
的

耐
热

耐
腐

蚀
性

#
用

于
各

种
需

渗
氮

零
件

#
如

汽
缸

套
$

齿
轮

$
高

压
阀

杆
等

#

E/
)*
&
(

本
公

司

:6
I>
?;

@?
A@

/

BD
;< C BD
E1

BD
FG C BD
;G

BD
1B C BD
<B

BD
F1 C BD
;B

BD
@B

CF
D/
B

BD
B;

1
BD
B;

1
!!淬

火

回
火

"
FB

B
FB

FC
;B

B
;B

FC
1B

B
1B

FC
<B

B

纵
向

G<
1

GF
1

??
1

?F
1

1@
B

1E
B

EG
B

E/
B

F1 FE F; FF

EB EB ;1 ;1

;@ ;F /; /;

按
JK

6
/1

FA
<@

E;
C1

;
!氮

化

5
H

!
1-

-"

!!!
!强

度
和

淬
透

性
较

;1
)*
&
(

有
所

增
加

#
用

来
做

大
截

面
锻

件
#

可
做

中
硬

齿
面

齿
轮

$
齿

圈
等
#

并
可

淬
火
%

可
做

氮
化

件
%

可
做

直
径
"

F-
-
"
"
<D
<

级
$

直
径
"
E-

"
"
F-
D@

级
的

紧
固

件

#

/-
)*
&
’>

%
本

公
司

:6
I>
?;

@?
A@

/

-D
FG C -D
/;

-D
FG C -D
;G

-D
<- C FD
F-

>% -D
-E C -D
F-

FD
--

CF
D;
-

-D
-;

1
-D
-;

1
渗

碳

淬
火

回
火

试
棒

F1
<F

CF
--

F-
FC

/1
-

纵
向

F-
<-

@<
-

<G
-

L<
;1

M
LG
<1

N
O?
<1

N

FB FB FB

E1 E1 EB

11 1B EB

软
化

退
火

!
/F

G
1?

C?
/

!!!
经

渗
碳

#
淬

火
后

具
有

硬
而

耐
磨

的
表

面
和

极
其

坚
韧

的
心

部
#

并
具

有
较

高
的

低
温

冲
击

韧
性

#
适

用
于

做
中

小
型

齿
轮

轴
$

齿
轮

#
性

能
优

于
/B

)*

#

/B
)*
/&

’/
&
(

本
公

司

B.
FG C B.
/1

B.
/B C B.
EB

F.
G C /.
B

B.
;B C B.
EB

F.
G

C/
.F

B.
B;

1
B.
B;

1
渗

碳

淬
火

回
火

;B
"

FB
B

PF
BB

C/
BB

纵
向

FE
GB

FF
/1

@<
B

FF
G1

<;
B

G<
1

F/ F/ FB

1B E1 EB

?; 11 EG
;1

CE
1

!!!
!作

渗
碳

钢
#

如
齿

轮
$

空
心

轴
等

#
渗

碳
5
7)

1?
C?

/

#

;/
)*
/&

’&
(

本
公

司

B.
/< C B.
;?

B.
FG C B.
;G

F.
FB C F.
EB

B.
EB C B.
1B

F.
GB

C/
.F
B

B.
B;

B.
B;

淬
火

回
火

"
;B

B
;B

FC
1B

B
纵

向
<;

B
G<

1
?;

1
1@

B
F/ F/

EB EB
;F ;F

按
JK

6
/1

FA
<@

E1
C1

;

!!!
!淬

透
性

高
#

综
合

性
能

好
#

可

代
替

;E
)*
8%
F&

($
;E

)*
8%
/&

(
做

齿
轮

$
轴

类
及

锻
锤

杆
等

件
%

做
直

径
"

FB
B
"
"

FB
.@

级
$

F/
.@

级
紧

固
件

#
1

吨
以

上
工

件
限

制
使

用

续
表

!

!

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球
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钢
号

依
据

标
准

化
学

成
分

!

热
处

理

类
型

截
面

尺
寸

"
"

试
样

方
向

力
学

性
能
!

硬
度

特
征

和
用

途
#

$%
&
’

&
(

)*
+%

,"
$"

! -
! .

/0
" 1

#
2 3
456

7
8

表
面

淬
火

7
9)

+
:"
"

0
;

2 3
<

=>
!

?1
)*
0+

%0
58

:
@A
BC
A

DC
0

E/
?0 F E/
?G

E/
?G F E/
BG

E/
HE F E/
AE

?/
HE F ?/
GE

?/
HE F ?/
GE

E/
EB
1

E/
EB
1

渗
碳

淬
火

回
火

"
BE

B?
FA
B

纵
向

II
EF
??
IE

GI
EF
?E
IE

AH
E

1H
E

C ?E
HE HE

H? H?

软
化

退
火

"
0?
G

渗
碳

淬
火

1G
FA
0

!!!
!具

有
高

的

强
度

和
韧

性
!

可
做

高

负
荷

齿
轮

"
轴

类
!

焊
接

性
较

差

#

?G
)*
0+

%0
&
(
58

:
@A
BC
A

DC
0

E/
?H F E/
?C

E/
?G F E/
BG

E/
HE F E/
AE

E/
01 F E/
B1

?/
1E F ?/
IE

?/
HE F ?/
GE

E/
EB
1

E/
EB
1

渗
碳

淬
火

回
火

试
棒

"
BE

B?
FA
B

纵
向

?E
IE
F?
B0
E

CI
EF
?0
GE

GC
E

AC
E

I I
B1 B1

H? H?

软
化

退
火

"
00
C

渗
碳

淬
火

1G
FA
0

!!!
!适

用
于

大

型
渗

碳
淬

火

高
强

度
耐

磨

齿
轮

"
传

动

件

#

?I
)*
0+

%H
J

58
K

@A
BC
A

DC
0

E/
?B F E/
?C

E/
?G F E/
BG

E/
BE F E/
AE

J E/
IE F ?/
0E

?/
B1 F ?/
A1

H/
E F H/
1

E/
EB
1

E/
EB
1

渗
碳

淬
火

回
火

"
IE

I?
F?
EE

?E
?F
?1
E

?1
?F
01
E

纵
向

??
IE

??
IE

??
IE

??
IE

C1
E

C1
E

C1
E

C1
E

?E C I G

H1 HE B1 BE

GI GH GE AA

退
火

!
00
C

渗
碳

淬
火

1A
FA
0

!!!
!可

做
渗

碳

件
适

于
做

承

受
动

负
荷

!
要

求
高

强
度

的
零

件
!

如

十
字

轴
"

曲

轴
等

专
用

件

BE
)*
0+

%0
&
(
58

:
@A
BC
A

DC
0

E/
0A F E/
BH

E/
?G F E/
BG

E/
BE F E/
AE

E/
BE F E/
1E

?/
IE F 0/
0E

?/
IE F 0/
0E

E/
EB
1

E/
EB
1

淬
火

回
火

"
?E
E

?E
?F
?A
E

?A
?F
01
E

01
?F
1E
E

1E
?F
?E
EE

纵
向

??
EE
F?
BE
E

?E
EE
F?
0E
E

CE
EF
??
EE

IB
EF
CI
E

GI
EF
CB
E

CE
E

IE
E

GE
E

AB
1

1C
E

?E ?? ?0 ?0 ?0

H1 1E 1E

AE AE AE AE 11

HE 1E 1E H1 H1

软
化

退
火

"
0H
I

!!!
!具

有
很

高

的
强

度
"

韧

性
和

淬
透

性
!

主
要

用

于
高

负
荷

轴

类
!

可
代

BH
)*
+%
B&

(

续
表

!

!

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球
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钢
号

依
据

标
准

化
学

成
分

!

热
处

理

类
型

截
面

尺
寸

"
"

试
样

方
向

力
学

性
能
!

硬
度

特
征

和
用

途
#

$%
&
’

&
(

)*
+%

,"
$"

! -
! .

/0
" 1

#
2 3
456

7
8

表
面

淬
火

7
9)

+
:"
"

0
;

2 3
<

=>
&

#

?@
)*
+%
?&

(
58

:
AB
?C
B

DC
0

E/
?E F E/
@E

E/
GH F E/
?H

E/
1E F E/
IE

E/
01 F E/
@E

E/
HE F G/
GE

0/
H1 F ?/
01

E/
E?
1

E/
E?
1

!!淬
火

回
火

"
GE
E

GE
GF
?E
E

?E
GF
1E
E

1E
GF
HE
E

纵
向

CE
E

I1
1

IE
1

HE
E

HI
1

H?
1

BI
1

11
E

G@ G@ G? G0

@E ?I ?1 ?E

1@ @H ?G ?G

0B
C

F?
@G

!氮
化

7
> ! 1E
E"

!!!
!电

站
设

备

用
钢

#
强

度

高
#

韧
性

好
#

可
制

做
大

截

面
$

高
负

荷

重
要

零
件

#

@E
)*
+%
&
(2

58
:

AB
?C
B

DC
0

E/
?H F E/
@@

E/
GH F E/
?H

E/
1E F E/
IE

E/
G1 F E/
01

E/
BE F E/
CE

G/
01 F G/
B1

E/
E?

E/
E?

淬
火

回
火

"
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