
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

管螺纹 切制内! 外螺纹前的毛坯尺寸

!" # $% &’()*+,
代替 -$" ..’*)+

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

’ 适用范围

本标准适用于切制圆柱管螺纹或圆锥管螺纹前的毛坯尺寸!

! 引用标准 "略#

% 毛坯尺寸

%(’ !" #$%& 的毛坯尺寸应符合图 ’$ 图 ()*$ 图 $ 及表 + 的规定!
%)! !" #$%# 的毛坯尺寸应符合图 ( 及表 ( 的规定!
%)% !" ,(#,& 的毛坯尺寸应符合图 ,$ 图 $ 及表 $ 的规定!

$ 技术要求

$)’ 当内螺纹底径由车 -镗* 削制出时% 其公差带代号规定为 .,%!
$)! 本标准中各项尺寸均不包括螺纹倒角在内!
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!尺寸代号
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!尺寸代号

!!" #$%&’"

圆 锥 内 螺 纹 圆 锥 外 螺 纹
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& 2 &’ ’345 ’355 !!’367 #8 !!9355 !!%3’4 #6 !7

# 2 9 93’5 !!93:5 !!93%: &8 !&5365 !!7378 &6 !7

& 2 : &&3&5 !&5395 !&&36’ 46 !&6395 !&6348 &7 &4

6 2 9 &:385 !&:348 !&:395 46 !&%345 !&’3’8 45 &4

& 2 4 &9355 !&%3’5 !&9364 65 !4&3:5 !453%5 48 &8

6 2 : 46348 !46355 !463’% 65 !4’3%5 !4’355 4’ &8

& 47348 !493%8 !473’7 6% !663:5 !64385 64 &7

&!" 69355 !6%385 !693:8 69 !:4345 !:&365 64 &7

&#" ::355 !:6385 !::384 69 !:9365 !:%365 66 45

4 8’355 !88385 !8’38’ 67 !’53:5 !873:5 6: 45

4$% !’’3&5 !’%3’4 8% !%63&5 !%&3’5 85 65

6 !9&375 !96386 87 !97355 !9%365 8& 6:

6$" !7:385 !7’34: ’5 &5&3%5 &55355 84 6:

: &5%3&5 &59375 ’& &&:3:5 &&4385 8: 6%
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表 ! ++

!

!

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球


	88: 
	55: 
	66: 
	77: 


