
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

中径定心锯齿形螺纹

!" # $% &’()*+,
代替 !" # $% &-()*./

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

!!!!!!!!本标准主要应用于初轧机和轨梁轧机机架的压下装置! 螺纹以中径定心! 侧面角度为 !"" 对大于

行程的压下装置有良好的对中性和受力均布# 润滑条件良好的特点"
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$(! $$不考虑外径 &/ 的公差! 在外螺纹# 内螺纹中间位置的基本间隙

0$%)+1 %
’/$’2+!3$ %&/,+$(& 4+!3

’$&5,+$(
&3$&54+!3

标记示例!

公称直径 &5$66% 77! 螺距 "$6! 77 的锯齿形螺纹’

866%96!! :; < => 63/%4.-

推荐采用材料如下’

压下螺杆’ 6+?@AB

全部渗氮 CD’%%E-%%

渗氮深度 %)’E%). 77

压下螺母’ =!"#$%&’()*+,-$,
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注# ! 为达到螺纹的自锁$ 螺纹升角 234"!+0+%.%
# 由于功能的要求$ 间隙 %$ 可采用更小的间隙& 制造时牙型用样板检查$ 检查时不能有间隙%

$ 零件图样中的锯齿形螺纹$ 除标注外$ 还需要绘制放大图%
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