
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

钩头楔键 型式尺寸

!" #$%$&’(
代替 )&(*+*,

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

材料! $(
’ 钩头楔键的尺寸应符合本标准的规定!

标记示例!
钩头楔键 !!"# $$" "!%& $$" #!"&& $$ 的标记为#

键 "’("&&$ 备注栏注# )* %+’,-./
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注! !极限偏差 /," /-- 只适用于键的截面尺寸#

" 在钩头楔键的图样中$ 应给出调整和配研余量#

# 黑线范围内允许选用#

$ 键槽的尺寸应符合 89!" -)&$1#$ %楔键 键和键槽的剖面尺寸& 的规定’

% 钩头楔键的技术条件应符合 89 -)&+1%$$& %键 技术条件& 的规定’

& 当键长大于 )(( !! 时其长度按 89 $%-1+( %优先数和优先数系& &%( 系列选取’
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