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铸造锌基和铸造铝基合金
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本标准适用于锌基和铝基合金铸件! 化学成分和机械性能按下表规定"
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!!!!!!!!!!注( 2& 铸件的质量以试样的主要化学成分及力学性能为验收依据) 凡须做杂质分析’ 金相鉴定’ 液压检查’ 气

压检查’ 重量检查或其他物理力学性能检查时! 应在图样和订货技术条件中注明*
C& +*&2234, 为铸造锌铝合金! 其中 +2234, 表示基元素外的主元素的成分数字组*
D& +*F, 表示铸铝*
>& +;>, 为固溶处理加自然时效! +;4, 为固溶处理加不完全人工时效*
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