
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

圆 锥 公 差

!" ##$$%&’(
代替 )"*+,(

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%" 批准 !""!#"&#"’ 实施

! 主题内容与适用范围

本标准规定了圆锥公差的项目! 给定方法和公差数值"
本标准适用于锥度 ! 从 "#$ 至 "#%&&! 圆锥长度 ’ 从 ( 至 ($& )) 的光滑圆锥" 本标准中的圆锥角

公差也适用于棱体的角度与斜度"

! 引用标准

*+ "%, 锥度与锥角系列

*+ -&.( 棱体的角度与斜度系列

% 术语及定义

%(’ 基本圆锥

设计给定的圆锥 #图 "$"
基本圆锥可用两种形式确定%
)* 一个基本圆锥直径 #最大圆锥直径 !! 最小圆锥直径 "! 给定截面圆锥直径 "/$! 基本圆锥长度

#! 基本圆锥角 ! 或基本锥度 !&
+* 两个基本圆锥直径和基本圆锥长度 $"

图 ’

%*! 实际圆锥

实际存在而通过测量所得的圆锥"

!
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!" ##$$%&’(

!"! 实际圆锥直径 !!
在实际圆锥上测量得到的直径 !图 ""#

图 #

!"$ 实际圆锥角

在实际圆锥的任一轴向截面内$ 包容圆锥素线且距离为最小的两对平行直线之间的夹角 !图 #"#

图 !

!%& 极限圆锥

与基本圆锥共轴且圆锥角相等$ 直径分别为最大极限尺寸和最小极限尺寸的两个圆锥# 在垂直圆

锥轴线的任一截面上$ 这两个圆锥的直径差都相等 !图 $"#

图 $

!
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!" ##$$%&’(

!"# 极限圆锥直径

垂直于极限圆锥轴线的截面上的直径! 例如图 ! 中的 !"#$" !"%&" ""’$" ""%&!
!"$ 极限圆锥角

允许的最大或最小的圆锥角 #图 ($!

图 %

!"& 圆锥直径公差 #)

圆锥直径的允许变动量 #图 !$! 它适用于圆锥全长!
!"’ 圆锥直径公差带

两个极限圆锥所限定的区域! 用示意图表示在轴向截面内的圆锥直径公差带时% 如图 ! 所示!
!"() 圆锥角公差 $% #$%’ 或 $%)$

圆锥角的允许变动量 #图 ($!
!"** 圆锥角公差带

两个极限圆锥角所限定的区域! 用示意图表示圆锥角公差带时% 如图 ( 所示!
!+*, 给定截面圆锥直径公差 %)*

在垂直圆锥轴线的给定截面内% 圆锥直径的允许变动量 #图 +$! 它仅适用于该给定截面!

图 #

!"*! 给定截面圆锥直径公差带

在给定的圆锥截面内% 由两个同心圆所限定的区域! 用示意图表示给定截面圆锥直径公差带时%
如图 + 所示!

!
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图 !

" 圆锥公差数值

"#$ 圆锥直径公差 !!

圆锥直径公差 !!! 以基本圆锥直径 "一般取最大圆锥直径 "# 为基本尺寸! 按 "# $%&& 规定的标

准公差选取 "一般选 ’($%$%
"#& 给定截面圆锥直径公差 !!(

给定截面圆锥直径公差 !!(! 以给定截面圆锥直径 #) 为基本尺寸! 按 "# $%&& 规定的标准公差选

取%
"’( 圆锥角公差 $!
"’(’$ 圆锥角公差 *+ 共分 $, 个公差等级! 用 *+$& *+,& ’’& *+$, 表示% 圆锥角公差的数值见表

$% 一般锥度量规用 *+-& *+.! 工具锥度& 高精度锥度零件用 *+/& *+0! 中等精度圆锥零件用 *+%&
*+1& *+$&! 低精度圆锥零件用 *+$$& *+$,%

表 $ 中数值用于棱体的角度时! 以该角短边长度作为 % 选取公差值%

) 圆锥公差的项目和给定方法

)’$ 圆锥公差的项目

*’ 圆锥直径公差 !!(
+’ 圆锥角公差 $!! 用角度值 $!2 或线值 $!! 给定(
,’ 圆锥的形状公差 !3! 包括素线直线度公差和截面圆度公差(
-’ 给定截面圆锥直径公差 !"&%

)’& 圆锥公差的给定方法

*’ 给出圆锥的理论正确圆锥角 ! "或锥度 ’$ 和圆锥直径公差 !!% 由 !! 确定两个极限圆锥% 此

时! 圆锥角误差和圆锥的形状误差均应在极限圆锥所限定的区域内%
当对圆锥角公差& 圆锥的形状公差有更高的要求时! 可再给出圆锥角公差 $!& 圆锥的形状公差

!3% 此时! $! 和 !. 仅占 !! 的一部分%
+# 给出给定截面圆锥直径公差 !!( 和圆锥角公差 $!% 此时! 给定截面圆锥直径和圆锥角应分别满

足这两项公差的要求% !!( 和 $! 的关系见图 !%
该方法是在假定圆锥素线为理想直线的情况下给出的%
当对圆锥形状公差有更高的要求时! 可再给出圆锥的形状公差 !3%

!
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!"#"$ 圆锥角公差可用两种形式表示!
%& !"!"以角度单位微弧度或以度# 分# 秒表示$
’& !"""以长度单位微米表示%
!"! 和 !"" 的关系如下!

!""(!"!###$%&’

式中! !"" 单位为 !($
!"! 单位为 !)!*$
$ 单位为 ((%

!&) 圆锥角的极限偏差

圆锥角的极限偏差可按单向或双向 &对称或不对称’ 取值 &图 +’%

图 *

!"! 圆锥的形状公差

圆锥的形状公差推荐按 ,- ..+/ 中附录一 (图样上注出公差值的规定) 中 0 级精度要求选取%
表 + 圆锥角公差数值

基本圆锥长度

$
((

圆 锥 角 公 差 等 级

12/ 123 124

12! 12" 12! 12" 12! 12"

大于 至 !)!* &5’ !( !)!* &6’&5’ !( !)!* &6’&5’ !(

自 4
.7
.4
83
/7
4’
.77
.47
837
/77

!.7
.4
83
/7
4’
.77
.47
837
/77
4’7

877
.47
.83
.77
+7
4’
37
/7
’.93
83

/.
’’
84
8.
.4
.’
.7
+
4
3

:.9’;897
:.94;893
:897;’98
:893;/97
:’98;397
:/97;49’
:397;+97
:49’;.797
:+97;.893
:.797;.497

’.3
837
877
.47
.83
.77
+7
4’
37
/7

.6735
385
/.5
’’5
845
8.5
.45
.’5
.75
+5

:897;’98
:893;/97
:’98;397
:/97;49’
:397;+97
:49’;.797
:+97;.893
:.797;.497
:.893;8797
:.497;8397

377
/77
’.3
837
877
.47
.83
.77
+7
4’

.6/’5

.6885

.6735
385
/.5
’’5
845
8.5
.45
.’5

:’98;397
:/97;49’
:397;+97
:49’;.797
:+97;.893
:.797;.497
:.893;8797
:.497;8397
:8797;’897
:8397;/797
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基本圆锥长度

!
!!

圆 锥 角 公 差 等 级

"#$ "%& "%’

(#) (#* (#) (#* (#) (#*

大于 至 !+), !-"!." !! !+), !-"!." !! !+), !-"!." !!

自 /
01
0/
23
41
/5
011
0/1
231
411

!01
0/
23
41
/5
011
0/1
231
411
/51

&11
/51
311
411
503
231
211
0/1
023
011

2-43.
2-01.
0-45.
0-22.
0-13.
32.
40.
55.
2/.
20.

63718&71
6/7580171
6&7180273
6017180/71
6027382171
60/7182371
6217185271
6237184171
6527183171
641718/571

0231
0111
&11
/51
311
411
503
231
211
0/1

4-0&.
5-2/.
2-43.
2-01.
0-45.
0-22.
0-13.
32.
40.
55.

6&7180273
6017180/71
6027382171
60/7182371
6217185271
6237184171
6527183171
641718/571
631718&171
6/571801171

2111
0/11
0231
0111
&11
/51
311
411
503
231

/-32.
3-51.
4-0&.
5-2/.
2-43.
2-01.
0-45.
0-22.
0-13.
32.

60273821
60/823
621852
623841
652831
6418/5
6318&1
6/58011
6&18023
601180/1

续表 !

基本圆锥长度

!
!!

圆 锥 角 公 差 等 级

"%01 "%00 "%02

"%) "%9 (%) (%9 (%) (%9

大于 至 !+), !-"!." !! !+), !-"!." !! !+), !-"!." !!

自 /
01
0/
23
41
/5
011
0/1
231
411

!01
0/
23
41
/5
011
0/1
231
411
/51

5031
2311
2111
0/11
0231
0111
&11
/51
311
411

01-4’.
&-53.
/-32.
3-51.
4-0&.
5-2/.
2-43.
2-01.
0-45.
0-22.

621852
623841
652831
6418/5
6318&1
6/58011
6&18023
601180/1
60238211
60/18231

3111
4111
5031
2311
2111
0/11
0231
0111
&11
/51

0$-01.
05-44.
01-4’.
&-53.
/-32.
3-51.
4-0&.
5-2/.
2-43.
2-01.

652831
6418/5
6318&1
6/58011
6&18023
601180/1
60238211
60/18231
62118521
62318411

&111
/511
3111
4111
5031
2311
2111
0/11
0231
0111

2$-2&.
20-5&.
0$-01.
05-44.
01-4’.
&-53.
/-32.
3-51.
4-0&.
5-2/.

6318&1
6/58011
6&18023
601180/1
60238211
60/18231
62118521
62318411
65218311
64118/51

!!!!!!!!注# 0!+), 等于半径为 0 !$ 弧长为 0 !! 所对应的圆心角% 3 !+),!0. !秒"# 511 !+),!0- !分"%

!
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附录 !

圆锥直径公差所能限制的最大圆锥角误差

!参考件"

本附录按标准中 !"# 条 $ 所规定的方法# 给出圆锥长度 ! 为 %&& ’’$ 圆锥直径公差 "( 所能限制的

最大圆锥角误差 !"’$)%
表 !"

圆锥直径

公差等级

圆锥直径#’’

!* +*,- +-,%. +%.,%/ +%/,*. +*.,0. +0.,/.

!"’$)##1$2

34!
340
34-
345
34/
346
347&
3477
3478

!!*&
!&
-&
7&&
7!&
80&
!&&
-&&
7&&&

!!!&
0&
/&
78&
7/&
*&&
!/&
50&
78&&

!!!&
-&
6&
70&
88&
*-&
0/&
6&&
70&&

!!0&
/&
77&
7/&
85&
!*&
5&&
7&&&
7/&&

!!-&
6&
7*&
87&
**&
08&
/!&
7*&&
87&&

!!5&
77&
7-&
80&
*6&
-8&
7&&&
7-&&
80&&

!!/&
7*&
76&
*&&
!-&
5!&
78&&
76&&
*&&&

圆锥直径

公差等级

圆 锥 直 径# ’’

+/&,78& +78&,7/& +7/&,80& +80&,*70 +*70,!&& +!&&,0&&

!"’$)##1$2

34!
340
34-
345
34/
346
347&
3477
3478

!7&&
70&
88&
*0&
0!&
/5&
7!&&
88&&
*0&&

!78&
7/&
80&
!&&
-*&
7&&&
7-&&
80&&
!&&&

!7!&
8&&
86&
!-&
58&
770&
7/0&
86&&
!-&&

!7-&
8*&
*8&
08&
/7&
7*&&
87&&
*8&&
08&&

!7/&
80&
*-&
05&
/6&
7!&&
8*&&
*-&&
05&&

!8&&
85&
!&&
-*&
65&
700&
80&&
!&&&
-*&&

!!!!!!!!注& 圆锥长度不等于 "&& ’’ 时# 需将表中的数值乘以 7&& 9!# ! 的单位为 ’’%

!

!

获
取
更
多
资
料
 微

信
搜
索
蓝
领
星
球


	88: 
	55: 
	66: 
	77: 


