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滑动轴承轴套内! 外径配合公差
!"# $%&’(%

根据 !"# $%&’ ($)%&

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

说明!
! 为了改变既费工时又降低配合精度的轴套孔加工后刮研的工艺方法" 对采用过渡配合或过盈配

合的轴套应在轴套孔径加工时" 事先考虑装配后孔径缩小的因素# 本标准采用放大装配前轴套孔径的
公差带" 结合 !"# $%&’%& $滑动轴承配合间隙% 的规定" 以期达到设计要求的配合&

" 本标准推荐轴承座孔与轴套外径的配合优先采用 () * +, 配合" 此时" 两者间不需附加固定措
施& 只有当压入轴套有困难时" 可考虑选用过渡配合&
#当轴套采用 -.或 /公差带与轴承座孔配合时" 则可不必考虑放大轴套孔径的公差带措施&
本标准适用于滑动轴承轴套的内’ 外径配合公差#

’ 型式

! 推荐公差范围见表 0#

表 ’

直 径 过 盈 配 合 过 渡 配 合 粘 接 或 动 配 合

!0

装配前 1) 1% 2& 3)
() (% 1&

装配后 () (% 1& ()

相关轴公差带 (查 !"# $%&’%&) 4&’400 (查 !"# $%&’%&) 5,’6)’7) 4&’400

"8的公差带 +, 9,’:, 5,

轴承座孔公差带 ()
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! 标注示例!

轴套! !!"#$%&’ "!( %)%*+
% #$ "*",+%-./0%)%+%0%)%1$ 2% 轴承座孔公差带为 &’% 相关轴公差带 3’&

在零件图上标注 轴套内径 !!"#$%4’/0%)%!+0%)%+% 5
轴套外径 "*",+%-./(%)%+%(%)%1$ 5
轴承座孔 ,+%&’/ ( %)%*+

% 5
相关轴径 ,$%3’/6%)%*+6%)%+% 5

在装配图上标注!
轴套与轴的配合 #$%&’ 7 3’
轴套与轴承座孔的配合 #+%&’ 7 -.

" 相关轴的公称尺寸极限偏差按 89: 1;<6;<
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