
中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

塑 料 管 夹

中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

材料! 装配件

本标准适用于以油! 水! 气为介质的管路固定用塑料管夹" 工作温度为!"#$%&& ’"

’ 型式与尺寸

’(’ 中型系列 #(系列$ 塑料管夹% 适用于一般管路& 其型式! 尺寸见图 %! 表 %"

!" # $% &’()*+,
代替 !" # $% &(()*)&

图 ’ ) 系列管夹
表 ’ ) 系列管夹尺寸 ))
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!!!!!!!!注% # 静压油膜润滑管路& 压力至 %!& 267& 仍可选用 ( 系列管夹" $ 全部!"
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!" # $% &’()*+,

!"# 重型 系列 !! 系列" 塑料管夹# 适用于较高压力 !!"#$% &’(" 和有一定振动的管路$ 其型式尺
寸见图 )% 表 )$

图 # $ 系列管夹
表 # $ 系列管夹尺寸 **
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!!!!!!!!注& # 当管路介质压力较高时# 可选用 ! 系列!型或"型# 需缩小相邻管夹间距$
$ 全部#$
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!"# 组合安装型式的尺寸见图 !! 表 !"
!"#"! 同一外形尺寸的 "系列!型管夹# 可叠垒成组安装# 但最多不能超过五层"

图 # $ 系列!型管夹组合安装型式
表 # $ 系列!型管夹组合安装尺寸 ##

管子外径

!$
%$ %& %’ %( %) &$ && &* &) !& !’ ’$ ’& ’) *$ *+ ($ (!,* +( )- %$& %$) %%’ %&+ %!! %’$ %*- %()

"! !% !- ’* !(! !)$ %%! %!$

# ’$ *( () %$$ %!$ %)* &%*

!"#"% 尺寸计算
"$"&."!. $%/%%&#

式中’ %(管子根数)
#(相邻管距 $见表 !% ##)
"&! "!见表 & 和表 !"
注’ 组合安装管夹的每组重量可近似按 $01$,*% 乘以表 & 中的单件重量"

!"& 标记示例’
2系列!型! 管子外径为 %& ##的塑料管夹’
塑料管夹 2 $!% %&) 备注栏注’ 3" 4 56 ’$$)1-+

"系列"型! 管子外径为 &) ##的塑料管夹’
塑料管夹 " $"% &)) 备注栏注’ 3" 4 56 ’$$)1-+

"系列!型组合叠装! 管子外径为 && ##的 !根! 管子外径为 &) ##的 & 根的塑料管夹’
塑料管夹 " $!% &&7!1&)7&) 备注栏注’ 3" 4 56 ’$$)1-+

% 技术要求

%"! 管夹材料为 *聚丙烯+" 其化学! 物理机械性能应达到或高于下述要求’
8, 化学稳定性’ 对无机酸 $浓硫酸! 浓硝酸除外%! 碱! 盐及有机溶剂等均有优良的抗腐蚀能力"
9,耐油性’ 对润滑油! 汽油! 电气用油等# 当使用温度不高于室温 &$ :时# 均有良好的耐油能力

$当高于 &$ :时# 则对汽油! 变压器油不耐蚀%"
;, 耐热性能’ 热变形温度不低于 ** : $载荷弯曲应力为 %,)( 0 4 ##&%) 线膨胀系数不大于 %%,&7

%$/* 4:"
<,电绝缘性’ 耐电弧性不小于 %)* ="
>,聚丙烯物理机械性能见表 ’"
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表 ! 聚丙烯物理机械性能

性 能 单 位

数 据

试验方法
聚丙烯

增强聚丙烯

!玻璃纤维含量 !"#"

密 度

抗拉强度

抗弯强度

弹性模量

冲击强度!无缺口"
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45 *"!!672
45 *"1"63.
45 *"1)63.

45 *"1!63.

"#" 管夹的外形尺寸公差应符合 45 *7"163.中8 *
) 9:*1 级精度的要求$

"#$ 成品管夹的表面粗糙度 ;<’<=为 2-! !’% ;<’>?为 !-) !’$
"#! 盖板& 底板用钢板制作时% 上下表面可不经加工% 但周边需经加工$ 周边尺寸公差符合 45

*7"163. 中8 *) 9:*1级精度的要求% 表面粗糙度 ;<’<=为 )0 !’% ;<’>?为 *)-0 !’$

"#% 底板与底板螺母焊接之处应加工平整$
"#& 底板与底板螺母的联结要牢固% 每个螺母的压脱负荷应不小于表 0 中的规定’

表 %

底板螺母 @2 @*" @*) @*2 @)" @)1

压脱负荷 +( *" )0 !0 10 2" 7"

"#’ 所有金属件需经发蓝 !或磷化或镀锌" 处理$

$ 检查与验收

$#( 管夹的尺寸与外观质量应按上述要求逐件进行检查验收$
$#" 聚丙烯的化学& 物理机械性能% 在稳定的制造工艺和配方的条件下% 制造厂每季至少检验一次%
如不合格% 应调整工艺和配方至合格% 方许投入生产$
$#$ 底板与底板螺母联结的压脱负荷% 在同批 !同螺母规格& 同批制造" 的管夹中% 任抽 )#进行试
验% 如有一件不合格% 则另抽加倍的数量进行试验% 如再有一件不合格% 则该批底板报废$

! 标志与包装

!#) 在管夹的外表面% 应铸有标记% 包括’
<- A 系列或 5系列(
B-管子外径 !"(
&-标准代号(
C-制造厂名或制造厂商标$

!#" 管夹应成箱发货% 每箱一般不超过 0"公斤% 箱内应附有产品合格证及使用说明书$
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附录 !

管夹承载能力

!参考件"

!"# 表示方法# 管夹承受管子轴向力的能力大小$ 用曲线图表示%
!"$ 具体内容# 图 !" 用于 &! 系列管夹’( 图 !# 用于 &$ 系列!型管夹’% % 曲线表示管夹与管子处
于 &静摩擦状态’ 时$ 管子外径尺寸与管夹承受管子轴向力的函数关系% & 曲线表示管夹与管子处于
&动摩擦状态’ 时$ 管子外径尺寸与管夹承受管子轴向力及扭矩的函数关系%

图 !#

图 !$
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附录 !

安装说明

!参考件"

!"# 管夹底板采用焊接法固定在焊接板# 钢梁# 轨道上$ 应注意焊接板% 钢梁# 轨道的固定必须牢
靠& 其所受负荷要保持在允许范围内 !参考图 !"% 图 !#"$
!"$ 安装时& 相邻管夹的间距& 应保持在 $%& ’的距离$
!%& 管路安装时& 在弯管处弧形部分之后& 就应安装管夹 !见图 ()"$

图 !#
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