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中国第一重型机械集团公司 "##"$#%$&#批准 "##"$#’$#! 实施

中 国 第 一 重 型 机 械 集 团 公 司 标 准

内! 外螺纹用防护塞
!" # $% &’()*+,

代替 !" # $% &-()*./

!!!!!!!!本标准适用于内! 外米制螺纹和管螺纹# 使用环境温度为=14>?
84 @$ 防护塞的型式和尺寸见图 0和表 0$
材料% 注塑软聚乙烯
标记示例" 米制内螺纹 51#7#用防护塞%
防护塞 +/94 AB C DE1#09=<:

圆锥管螺纹外螺纹 )0’(用防护塞%
防护塞 +/9& AB C DE1#09=<:
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