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近期市场反馈 CA300 玻璃面板破裂的问题，经分析为面板玻璃周边直接受到撞击造成，为了

防止人为造成玻璃破裂，严禁以裸机方式进行配送，且在内机安装时请按以下步骤进行操作：

1、平躺拆包，撕开保护膜和胶带。

2、拧下顶上固定面板部件两颗螺钉，往顶盖方向推动后提起面板部件，将面板部件置于另一半包

装箱中（出厂时显示线没有对插，无需拆显示盒连接线）。
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3、取出附件，撕下塑料件上所有胶带，拆下左、右下面板后安装连机（注：样机无需拆下面板，

只需将电源线引出）。

4、连机完成后装好下面板，撕下玻璃门支架上的胶带，在包装箱中将面板立起，双手同时抓住面板

左、右两侧将面板部件垂直移至内机处（移动玻璃门部件时需轻拿轻放，防止玻璃周边受地面等

撞击）。
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5.显示板与主板连接线对接好后，将玻璃门卡入机身上，拧紧顶上两颗固定螺钉。

对以上操作如有疑问请咨询售后技术张勇强（0757-26337278）。

特此指引！

国内营销公司售后服务部

2013-10-25
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